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ORIGINAL INSTRUCTIONS

KAANNOS ALKUPERAISESTA KAYTTOOHJEESTA
OVERSATTNING AV ORIGINAL BRUKSANVISNING
TLUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZITI
PREKLAD ORIGINALNEHO NAVODU

AZ EREDETI UTMUTATO FORDITASA

MAGNETIC LIFTER
MAGNEETTITARRAIN
MAGNETLYFTAR
CHWYTAK MAGNETYCZNY
PERMANENTNI MAGNET
MAGNETICKY ZDVIHAK
MAGNESES EMELO

MAGPML100, MAGPML300, MAGPML600, MAGPML1000, MAGPML2000
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IMPORTANT: Please read the operating instructions carefully before using the product. Don't hesitate
to contact us if you have any questions. Incorrect use may lead to accidents. This product is to be
used only by a competent person.

1. INTENDED USE AND CHARACTERISTICS

PML-permanent magnetic lifters are mainly used to fasten or hold an iron workpiece during lifting or handling
operation. PML-lifter can hold a moving iron plate, cylindrical steel workpiece or other ferromagnetic material.
Lifters are easy and safe for operation, convenient for carrying, durable and firm for structure. Therefore they
are widely used as lifting accessories in factories, docks, warehouses and transportation industry. By using
PML-lifters you can make your work easier and improve efficiency.

2. CONSTRUCTION AND TECHNICAL SPECIFICATION

2.1 Construction: PML-permanent magnetic lifters have a strong magnet field produced by NdFeB magnetic
material. You can attract and release the load by turning the handle of the magnetic lifter. There is a locking
key in the handle to offer safe control, a V-slot on the bottom/contact surface to improve the hold of
round/cylindrical objects and on top of the lifter a shackle for lifting.

2.2 Technical specifications

Rated Max. pull- Operating
capacity | Cylindrical off tempera- | Weight
MODEL (plate) capacity strength | L | W | H | ture

(kg) (kg) (kg) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 64 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80

* Specifications may be subjected to any changes without additional notices
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3. OPERATION
Before using the permanent magnetic lifter, please also read the safety instructions (section 5).

3.1 Before operation make sure that the surface of the workpiece is clean. Dirt, such as rust or burr must be
removed. The contact surfaces must be even and free of holes and cracks. The magnetic lifter's contact
surface must also be clean and intact. The centerline of the lifter should overlap with the centerline of the
workpiece. The lifter should be attached as close to the center of gravity of the load as possible in order to
keep the load level. Place the magnetic lifter on the surface of the workpiece to be lifted (the contact surface
of the lifter must be in full contact with the object) and turn the handle from release position (OFF) to hold
position (ON) until the inner slide key passes the stop pin and the lifter is attached. Make sure that the handle's
safety lock has automatically locked and start lifting.

Note! As the length or width of a load increases, the load ceases to remain flat when lifted to the air and the
edges begin to droop. Drooping of the load can create an air gap between the load and the magnet. This
peeling effect reduces the lifting capacity of the magnet significantly. For plate lifting where drooping occurs,
rectangular shaped magnets must be positioned so that the length of the magnet is parallel to the width of the
load.

3.2 During lifting and handling operation overloading is prohibited. Never allow anybody to be even for a brief
moment underneath the suspended load. Never go underneath the load and also ensure that all parts of the
body are clear of the suspended workpiece. The temperature of objects to be lifted and of the operating
environment must be between -40 and +80 °C. Strong vibrations or shocks are not allowed. Make sure the
load is not going to swing or collide with anything during operation. Only one object at a time can be lifted by
the lifter.

3.3 When handling a cylindrical object keep the workpiece in contact with the lifter’s V-slot lines. The capacity
for cylindrical iron workpiece is generally only 30 % of the rated capacity for plate.

3.4 After the lifting or handling operation is finished and the load is safely in place on a stable surface, release
the handle's safety lock to disengage the slide key from the stop pin by pressing the button at the end of the
handle and turn the handle from hold position (ON) to release position (OFF) so that the load is released. The
lifter is now in free mode and can be taken away from the workpiece.
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4. MAIN FACTORS INFLUENCING THE LIFTING CAPACITY OF THE PERMANENT MAGNETIC LIFTER
4.1 The thickness and surface quality of the object to be lifted

Before operation it is necessary to find out the lifter’s effective capacity on that thickness of workpiece in
question according to the “STEEL THICKNESS” percentage curve. Also care should be taken to estimate the
effective capacity on that surface condition in question according to the “AIRGAP” percentage curve. For
surface quality, if the surface roughness (Ra) is less than 6,3 um, no significant airgap shall be formed between
the lifter and the workpiece and the lifting capacity can be 100 % of the rated capacity. If the surface roughness
(Ra) is 6,3 um or more, the airgap forming between the lifter and the workpiece must be evaluated and taken
into account. Find out the effective capacity on this airgap from the curve percentage. Combine these two
factors and calculate the actual lifting capacity of the lifter separately for each lift. You will find the curves also
on the side of the lifter.

4.2 Composition of the object to be lifted

Taking lifter’s capacity for low-carbon steel plate as standard in coefficient 1, after measurement, the capacity
coefficient for medium-carbon is steel 0,95, for high-carbon steel 0,90, for low-alloy steel 0,75 and for cast iron
0.50.

STEEL THICKNESS AIRGAP
(mm) (mm)
PML60 100 PML30 PML 60| 1-2
PML.50 PML-30 11
90 .
1.0
80 PML 20
PML30 " 0.9
PML-20 ; gﬁ%‘"{ 3 0.8
ML 10 Pl 0.7
PML6 50 PS 0.6
PML-5 40 PMI2 0.5
PML-3 PML-1 0.4
PML2 \ 30
PML-1 20 0.3
\ 0.2
10
ERN 0. 1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Safety capacity curve
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] Effective percentage of rated capacity
Thickness
PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
(mm) PML-30 PML-20 PML-6
PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Safety Capacity Data for Thickness(Reference)
5. MAINTENANCE AND SAFETY

5.1 Before operation read carefully the instructions and characteristics of the lifter to avoid accidents. If you
need any further information, don't hesitate to contact us.

5.2 Check the condition of the lifter before each operation. Never use a defective product. When using the
permanent magnetic lifter or handling it in any other way, avoid dropping the device or damaging its lifting
surface. Do not subject the lifter to impacts. Damages affect the performance and lifespan of the product. After
use it is advisable to protect the lifter's holding surface with anti-rust oil.

5.3 Do not place the magnet's long side parallel to the load length (peeling effect).

5.4 Check regularly the condition of the handle button. Make sure that the safety lock moves freely and locks
securely.

5.5 It is forbidden to turn the lifter’s handle without an iron workpiece contacting its bottom/contact surface.

5.6 Maintenance shall be carried out by authorized technical personnel only and strictly in accordance with
instructions.

5.7 Lifter’s actual lifting capacity must be checked once a year. Safety of all parts of the device must also be
checked to ensure the normal operating status of the device.

5.8 Products and their markings must not be modified in any way to avoid jeopardizing their safety.

5.9 If the main body, turning parts or the handle of the device are damaged so that they do not work properly,
the device must be disposed of.

5.10 Do not use the device in the vicinity of medical devices (such as cardiac pacemaker) as the lifter's
magnetic field may affect the functioning of these devices. Never use the lifter near strong electromagnetic
fields or in potentially explosive places.

5.11 Never use the lifter to lift or transport people and never leave a lifted load unattended.

5.12 Keep the product clean and store it in a safe place protected from corrosion.
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Sisallys

Kayttotarkoitus ja ominaisuudet

Rakenne ja tekniset tiedot

Kaytto

Nostokapasiteettiin vaikuttavat paatekijat

Huolto ja turvallisuus

Kaannos alkuperaisesta vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta (viim. sivu)
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HUOMAUTUS: Lue kayttéohjeet huolellisesti ennen tuotteen kiyttéa. Ala epirodi ottaa yhteyttid meihin,
jos sinulla on jotain kysyttavaa. Vaarinkaytto voi johtaa onnettomuuksiin. Tuotetta tulee kayttaa vain
patevan henkilon toimesta.

1. KAYTTOTARKOITUS JA OMINAISUUDET

PML-kestomagneettitarraimia kaytetdan paaasiassa nostettavien tai muuten kasiteltavien rautakappaleiden
kiinnitysosana. Niiden avulla voidaan nostaa esimerkiksi rautalevyja, pyoroteraksia ja muita ferromagneettisia
materiaaleja. Tarraimet ovat kevyita, helppokayttdisia, turvallisia ja kestévia. Taman takia niitd kaytetdan
laajalti nostoapuvalineina esimerkiksi tehtaissa, satamissa, varastoissa ja kuljetusalalla. Magneettitarraimia
kayttdmalla voit helpottaa tydskentelya ja parantaa tehokkuutta.

2. RAKENNE JA TEKNISET TIEDOT

2.2 Rakenne: PML-kestomagneettitarraimissa on neodyymimagneetilla (NdFeB) tuotettu tehokas
magneettikenttd. Kappaleen kiinnittymista ja irrottamista hallitaan k&sikahvaa kdantamalla. Kasikahvassa
on lukitusmekanismi turvallisen operoinnin varmistamiseksi, tartuntapinnassa V-ura parantamassa
pyoreiden kappaleiden tartuntaa ja tarraimen paalla sakkeli nostolaitteen kiinnitysta varten.

2.2 Tekniset tiedot

Tys. | Tyokuorma- | ksimi- o
raja . Kaytto- )
kuorma- (pybred irrotus- L W H | lsmpétila Paino
MALLI i i
raja (levy) kappale) lujuus
(kg) (kg) (kg) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80
* Teknisiin ominaisuuksiin voidaan tehdéd muutoksia ilman erillistd ilmoitusta
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3. KAYTTO
Lue myés turvallisuusohjeet (kohta 5) ennen magneettitarraimen kayttoa.

3.1 Tarrainta kaytettdessa on nostettavan tydkappaleen nostopinnan oltava puhdas ja esimerkiksi ruoste ja
purseet on poistettava. Kosketuspinnoissa ei mydskaan saa olla reikia, lohkeamia tai epatasaisuutta. Myds
tarraimen tartuntapinnan tulee olla tdysin puhdas ja ehja. Tarrain kannattaa sijoittaa niin, ettd sen keskilinja on
nostettavan kappaleen keskilinjalla. Tarrain tulee kiinnittdd mahdollisimman Idhelle kuorman painopistetta,
jotta kuorma voidaan nostaa vaakatasossa. Aseta magneettitarrain nostettavan kappaleen pinnalle (tarraimen
tartuntapinta on kokonaan kosketuksissa kappaleeseen) ja kaanna kahva irti-asennosta (OFF) tartunta-
asentoon (ON) niin, ettd pysaytystappi lukitsee kahvan liukukytkimen ja tarrain tarttuu kiinni. Varmista, etta
kahvassa oleva turvalukitus lukittuu automaattisesti ja aloita kappaleen nosto.

Huom! Kun kuorman pituus tai leveys kasvaa, kuorma lakkaa pysyméasta tasaisena ilmaan nostettaessa, ja
sen reunat alkavat painua alaspéin. Kuorman reunojen roikkuminen voi aiheuttaa ilmarakoa kuorman ja
magneetin véliin. Téma “kuoriutumisilmié” laskee magneetin nostokapasiteettia merkittédvésti. Levynostossa,
jossa edelld mainittua kuorman reunojen roikkumista ilmenee, tulee suorakulmaisen muotoinen magneetti
asemoida siten, ettd nostomagneetin pitkéd sivu on samansuuntainen kuorman leveyden kanssa.

3.2 Tarrainta ei saa ylikuormittaa kappaleita kasiteltdessa. Magneettitarraimessa riippuvan kappaleen alla ei
saa olla kukaan edes hetkellisesti. Ald koskaan mene kuorman alle ja huolehdi my®és, etta mitkdan ruumiinosat
eivat kay riippuvan kappaleen alla. Nostettavien kappaleiden ja kayttdympariston lampdétilan on oltava valilla
-40...+80 °C. Voimakasta tarinda tai iskuja ei sallita. Varmista, ettd kappale ei paase heilumaan tai
térmaamaan mihinkaan. Tarraimella saa nostaa vain yhta kappaletta kerrallaan.

3.3 Pyoreitd kappaleita kasiteltdessd tyokappaleen tulee koskettaa tarraimen V-uran linjoja. Todellinen
nostokapasiteetti pyoreille kappaleille on yleensa 30 % nimelliskapasiteetista.

3.4 Kun nostotyd on suoritettu ja kappale on turvallisesti paikallaan vakaalla alustalla, vapauta kahvan
turvalukitus kahvan p&assa olevaa painiketta painamalla ja kdannd kahva tartunta-asennosta (ON) irti-
asentoon (OFF) niin, ettd kappale vapautuu. Tarrain on nyt vapaassa tilassa ja se voidaan irrottaa kappaleesta.
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4. KESTOMAGNEETTITARRAIMEN NOSTOKAPASITEETTIIN VAIKUTTAVAT PAATEKIJAT
4.1 Nostettavan kappaleen paksuus ja pinnan laatu

Ennen kayttéd on selvitettdvad tarraimen todellinen nostokapasiteetti kyseiselld kappalepaksuudella
"TERAKSEN PAKSUUS” -nostokapasiteettikdyran avulla (alapuolella). Myés todellinen nostokapasiteetti
kyseisella kappaleen pinnanlaadulla tulee huomioida ja arvioida. Jos nostettavan kappaleen pinnankarheus
(Ra) on alle 6,3 um, tarraimen ja tyokappaleen valiin ei muodostu merkittavaa ilmarakoa ja nostokapasiteetti
voi olla 100 % nimelliskapasiteetista. Jos pinnankarheus on 6,3 um tai enemman, tarraimen ja tydkappaleen
valiin  muodostuva ilmarako on arvioitava ja otettava huomioon. Selvitad todellinen nostokapasiteetti
"ILMARAKO”-nostokapasiteettikayrasta. Yhdistd nama kaksi tekijaa ja laske tarraimen nostokapasiteetti
kyseista tilannetta varten. Kayrat 16ytyvat myds magneettitarraimen kyljesta.

4.2 Nostettavan kappaleen koostumus

Niukkahiilistd terastd pidetddn nostokapasiteetin suhteen standardimateriaalina, jota tarrain voi nostaa
nimelliskapasiteettinsa verran. Mittausten jalkeen, keskihiilisen terdksen nostokapasiteetin korjauskerroin on
0,95 ja runsashiilisen teraksen 0,90. Niukkaseosteisen teraksen korjauskerroin on puolestaan 0,75 ja
valuraudan 0,50.

TERAKSEN PAKSUUS (mm) ILMARAKO (mm)
PML60 100 PML-50 PML60| 1-2
PML-50 90 PML-30 1.1
1.0
80 PML-20
PML-30 i 0.9
PML-20 o mﬂﬂ} 3 0.8
PMI10 -l 0.7
PML6 el 7 RIS 0.6
PML3

PML-S 40 PML2 0.5
PML-3 EML-] 0.4

PML-2 \ 30
PMIL-1 20 0.3
\ 0.2

10
\\N 0.1

100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Nostokapasiteettikayrat
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Voimassa oleva prosenttiosuus nimelliskapasiteetista
Paksuus =
(mm) PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
PML-30 PML-20 PML-6
PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 — — 20% 35% 50% 70% 80%

Kapasiteettitaulukko eri kappalepaksuuksille (viitteena)

5. HUOLTO JA TURVALLISUUS

5.1 Lue kayttdohjeet huolellisesti ja tutustu tarraimen ominaisuuksiin ennen sen kayttéa onnettomuuksien
valttdmiseksi. Jos tarvitset lisatietoja, ota yhteytta meihin.

5.2 Tarkasta tarraimen kunto ennen jokaista kayttdkertaa. Ald koskaan kaytd viallista tuotetta.
Magneettitarrainta kaytettdessd ja muuten késiteltdessd on varottava sen pudottamista ja nostopinnan
vaurioittamista. Ald my6skaan altista tarrainta iskuille. Vauriot vaikuttavat tarraimen kayttéominaisuuksiin ja
kestoikaan. Kayton jalkeen tarraimen tartuntapinta kannattaa suojata ruosteenestodljylla.

5.3 Ala aseta magneettitarraimen pitk&a sivua samansuuntaisesti kuorman pituussuunnan kanssa.

5.4 Tarkista kahvan painikkeen kunto saanndllisesti. Varmista, etta turvalukitus liikkuu herkasti ja lukittuu
tukevasti.

55 Ala kaanna tarraimen kahvaa, kun magneettitarrain ei ole kosketuksissa ferromagneettiseen
materiaaliin/rautakappaleeseen.

5.6 Huoltotoimenpiteet on annettava valtuutetun teknisen henkildkunnan tehtavaksi, ja ne on suoritettava
tarkasti ohjeiden mukaan.

5.7 Nostokyky on testattava kerran vuodessa ja kaikkien osien turvallisuus on tarkistettava, jotta laitteen
normaalit kayttbominaisuudet voidaan varmistaa.

5.8 Tuotteita tai niiden merkintdja ei saa muuttaa millaan tavalla, jotta niiden turvallisuus ei vaarannu.
5.9 Jos laitteen runko ja/tai kahva ovat vaurioituneet niin, ettd ne eivat toimi oikein, on laite havitettava.

5.10 Ala kayta tarrainta lasketieteellisten laitteiden (esim. syddmentahdistimien) laheisyydessa, koska
tarraimen magneettikenttd voi vaikuttaa naiden laitteiden toimintaan. Al my6skdan kaytad tarrainta
voimakkaiden sahkdmagneettisten kenttien laheisyydessa tai rajahdysvaarallisissa tiloissa.

5.11 Al4 kayta tarrainta ihmisten nostamiseen tai kuljettamiseen &laké jatéa nostettua kuormaa ilman valvontaa.

5.12 Pida tuote puhtaana ja séilyta se turvallisessa paikassa suojattuna korroosiolta.
Haklift Oy
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Anvandning och funktioner
Konstruktion och specifikationer

Huvudfaktorer som paverkar magnetlyftens lyftkapacitet
Underhall och sdkerhet
Oversittning av original férsidkran om dverensstammelse (sista sidan)

OBS! Las bruksanvisningen noggrant innan du anvédnder denna produkt. Om du har fragor, kontakta
oss for mer information. Missbruk kan leda till olyckor. Produkten ska endast anvandas av en

kompetent person.

1. ANVANDNING OCH FUNKTIONER

Magnetlyftar av modell PML anvands framst som lyftdon vid lyft och hantering av jarn arbetsstycken. De kan
lyfta block och cylindrar av jarn och andra ferromagnetiska material. De ar lattmandvrerade, sékra, latta,
praktiskt utformade och durabla. Darfér anvands de ofta som lyftdon i till exempel fabriker, pa lastningsplatser,
i lager och inom transportindustrin. De kan forbattra arbetsvillkoren och 6ka effektiviteten i arbetet.

2. KONSTRUKTION OCH SPECIFIKATIONER

2.1 Konstruktion: Magnetlyftarna av modell PML har en stark magnet av magnetiska NdFeB-material.
Magneten kopplas till och fran med handtaget. Det finns en lasningsnyckel i handtaget for att erbjuda saker
kontroll. P4 magnetlyften finns en schackel for att fasta lyftanordning och ett V-spar for att halla fast

cylinderformade delar.

2.2 Specifikationer:

ol Il
MODELL citet (plat) | (cylindrar) | -styrka | L | W | H | | temperatur | vikt
(kg) (kg) (kg) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 | 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 | 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 | 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 | 264 | 148 | 140 | 266 <80 40
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 | 397 | 172 | 168 | 380 <80 95
* Specifikationer kan bli foremal fér &ndringar utan ytterligare meddelanden
Haklift Oy
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3. ARBETE
Las aven sdkerhetsforeskrifterna (punkt 5) innan du anvander magnetlyften.

3.1 Det ar viktigt att fastytorna pa arbetsobjekten ar rena. Ta t.ex. bort smuts, all rost och stansrester fran
arbetsobjektets yta. Fastytorna ska ocksé vara hela och de far inte ha hal, sprickor eller ojamnheter. Aven
magnetslyftens fastyta maste vara ren och oskadad. Lyftens mittlinje borde 6verlappa arbetsobjektets mittlinje.
Placera magnetlyften sa nara arbetsobjektets tyngdpunkt som mgjligt sa att arbetsobjektet forblir horisontellt.
Placera magnetlyften pa arbetsobjektets yta (sa att magnetslyftens fastyta faster helt pa arbetsobjektet) och
vrid handtaget fran "OFF” till "ON” tills den inre glidnyckeln passerar stoppstiftet och lyftaren ar fastsatt. Se till
att sparren pa handtaget lases automatiskt och bérja sedan lyfta.

Obs! Nér lastens l&ngd eller bredd &kar, upphér lasten att vara platt nér den lyfts till luften, och kanterna bérjar
falla. Hdngande kanter kan skapa ett luftgap mellan lasten och magneten. Denna “skalning” effekt reducerar
magnetens lyftkapacitet signifikant. Fér platlyftning dér ovanstdende férekommer, maste rektangularformade
magneter vara placerade sa att magnetens langd &ar parallell med lastens bredd.

3.2 Lyften far aldrig 6verbelastas nar arbetsobjekt lyfts och hanteras. Ingen far uppehalla sig under det upplyfta
arbetsobjektet. Ga aldrig under ett hdngande arbetsobjekt och se till att ingen kroppsdel ar under det.
Arbetsobjektets temperatur och omgivningstemperaturen maste vara mellan +80 °C och -40 °C. Undvik stotar
och kraftiga vibrationer. Forsakra att arbetsobjektet inte kan rora pa sig eller krocka med nagonting.
Magnetlyften far endast anvandas for att lyfta ett arbetsobjekt at gangen.

3.3 Vid hantering av ett cylindriskt féremal, hall arbetsstycket i kontakt med lyftarens V-sparlinjer. Den faktiska
lyftkapaciteten for cylindrar arbetsstycke blir vanligtvis 30 % av den nominella lyftkapaciteten.

3.4 Nar lyftet ar avslutat och objektet har blivit stadigt placerad, tryck ner botten (i slutet av handtaget) for att
lossa sparren fran sparrstiftet och vrid sedan handtaget fran "ON” till "OFF” sa att lasten slapps. Lyften ar nu
avaktiverad och kan tas bort fran arbetsobjektet.
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4. HUVUDFAKTORER SOM PAVERKAR MAGNETLYFTENS LYFTKAPACITET

4.1 Arbetsobjektets tjocklek och ytkvalitet paverkar

Fore arbetet ar det nédvandigt att ta reda pa den effektiva kapaciteten av magnetlyftar pa den tjockleken av
arbetstycke i fraga enligt "STALJOCKLEK” -kapacitetskurvan (nedan). Ocksa ta hand om och uppskatta den
effektiva kapaciteten pa detta ytférhallande enligt "LUFSPALT” -kapacitetskurvan. Om ytgrovheten (Ra) ar
lagre an 6,3 um uppstar ingen luftspalt och lyftkapaciteten kan vara 100 %. Om ytgrovheten (Ra) ar 6,3 um
eller hogre maste luftspalten uppskattas. Faststall vilken procentandel av lyftkapaciteten lyften kan nd med
hjalp av kurvan for luftspalt/lyftkapacitet i kapacitetstabellen. Kombinera de bada faktorerna och berakna vilken
lyftkapacitet lyften kan uppna. Kurvorna finns pa lyftens sidor.

4.2 Stalobjektens sammansattning paverkar

Efter matning, om ett arbetsobjekt av stal med lag kolhalt anvands som referens i koefficient 1, ar koefficienten
for stal med medelhdg kolhalt 0,95; koefficienten for stal med hog kolhalt 0,90; koefficienten for hoghallfast
konstruktionsstal 0,75 och koefficienten for gjutjarn 0,50.

STALTJOCKLEK (mm) LUFTSPALT (mm)
PML-60 100 PML-50 PML-60 1.2
PML-50 PML-30
80 PML-20 1.0
PML-30 / 0.9
70 y
PML-20 b P?% % 3 0.8
PML 10 ~ o 0.7
PML-6 \ 50 / PML-5 0.6
PML-3
PML-5 40 PML-2 0.5
PML-3 30 PMI-1 0.4
M S 0.3
\ 0.2
10
.1
\\N 0
100%  75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Kurva for sakerhetskapacitet
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Effektiv procentandel av nominell kapacitet
Tj(cr"fr’::‘;k PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
pppay | et | PMLE0 ) oen 16 L PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 N 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 = = 20% 35% 50% 70% 80%

Kapacitetstabell for olika tjocklekar av arbetsstycke (referens)

5. UNDERHALL OCH SAKERHET

5.1 Las bruksanvisningen noggrant och gor dig fértrogen med hur lyften fungerar innan du bérjar anvanda
den, for att undvika olyckor. Kontakta oss om du har fragor.

5.2 Kontrollera alltid att magnetlyften &r i bra skick innan den ska anvandas. Anvand aldrig en trasig produkt.
Nar du bar och anvander magnetlyften, var forsiktig sa att ytan inte skadas. Det kan paverka lyftens
egenskaper och livslangd. Efter anvandning ar det [ampligt att skydda lyftarens fastyta med rostskyddsolja.

5.3 Placera inte magnetlyftens langsida parallellt med lastlangden.

5.4 Kontrollera knappen pa handtaget ofta. Se till att sparren kan rora sig fritt och att sparrstiftet kan lasas
ordentligt.

5.5 Vrid inte pa handtaget nar magnetlyften inte ar i kontakt med ferromagnetiska material/jarn arbetsstycke.
5.6 Underhall maste ovillkorligen genomféras enligt instruktionerna fran dartill behoérig teknisk personal.

5.7 Produkten far inte modifieras eftersom det paverkar dess sakerhet.

5.8 Kapaciteten maste testas varje ar och alla komponenter maste kontrolleras for att garantera kapaciteten.
5.9 Om lyftens stomme eller vrideld skadas sa att den inte langre fungerar ska lyften kasseras.

5.10 Magnetlyften far inte anvandas i narheten av medicinska anordningar (t.ex. pacemaker), eftersom
magnetlyftens magnetfalt kan paverka funktionen av sadana anordningar. Anvand inte heller magnetlyften i

narheten av starka elektromagnetiska falt eller i explosionsfarliga miljéer.

5.11 Anvand aldrig magnetlyften for att lyfta eller transportera manniskor och lIamna aldrig en héngande
arbetsobjekt utan bevakning.

5.12 Hall produkten ren och férvara den pa ett sakert stalle skyddad mot korrosion.

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com
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Spis tresci

7. Zamierzone zastosowanie i charakterystyka

8. Konstrukcja i specyfikacja techniczna

9. Eksploatacja

10. Gtéwne czynniki wplywajace na udzwig
11.Konserwacja i bezpieczenstwo

12.Oryginalna deklaracja zgodnosci (ostatnia strona)

WAZNE: Nalezy dokladnie przeczytaé instrukcje przed uzyciem produktu! W razie jakichkolwiek pytan
nalezy skontaktowa¢ z nami. Nieodpowiednie uzycie moze prowadzi¢ do wypadkéw. Ten produkt moze
by¢ uzywany tylko przez wykwalifikowang osobe.

1. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE | CHARAKTERYSTYKA

Chwytaki magnetyczne z magnesem trwatym PML sg uzywane gtéwnie do mocowania lub przytrzymywania
detali zelaznych podczas operacji podnoszenia, lub przenoszenia. Chwytak PML moze trzymac¢ poruszajgcg
sie plyte zelazng, cylindryczny detal stalowy lub inny materiat ferromagnetyczny. Chwytaki sg tatwe i
bezpieczne w obstudze, wygodne do przenoszenia, trwate i solidne w konstrukcji. Dlatego sg one szeroko
stosowane jako osprzet do podnoszenia w fabrykach, dokach, magazynach i przemysle transportowym. Dzieki
zastosowaniu chwytakéw PML mozna utatwic sobie prace i zwiekszy¢ jej efektywnosé.

2. KONSTRUKCJA | SPECYFIKACJA TECHNICZNA

2.3 Konstrukcja: Chwytaki magnetyczne z magnesem trwatym PML posiadajg silne pole magnetyczne
wytwarzane przez material magnetyczny NdFeB. Obracajgc dzwignie chwytaka magnetycznego, mozna
przyciggng¢ i zwolni¢ tadunek. W dzwigni znajduje sie klucz blokujgcy, ktory zapewnia bezpieczne
sterowanie urzgdzeniem, gniazdo w ksztalcie litery ,V’ na powierzchni dolnej/kontaktowej utatwiajgce
trzymanie przedmiotéw okragtych/cylindrycznych, a na goérze podnosnika znajduje sie szekla do
podnoszenia.

2.2 Specyfikacja techniczna

Udzwig Udzwig i Temperat
. i Maks. sita
znamiono | elementéw deiagu ura Waga
MODEL wy (ptyta) | cylindryczn odciag L w H | robocza
ych
(k) (kg) (k) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 | 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80

* Specyfikacje techniczne mogg ulec zmianie bez dodatkowego powiadomienia.
Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
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3. EKSPLOATACJA

Przed uzyciem chwytaka magnetycznego z magnesem trwalym nalezy zapoznac sie rowniez z
instrukcja bezpieczenstwa (rozdziat 5).

3.1 Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze powierzchnia detalu jest czysta. Zanieczyszczenia, takie
jak rdza czy zadziory nalezy usung¢. Powierzchnie styku muszag by¢ rowne i nie mogg mie¢ otworéw ani
peknie¢. Powierzchnia styku chwytaka magnetycznego musi by¢é réowniez czysta i nienaruszona. Linia
srodkowa chwytaka powinna pokrywac¢ sie z linig srodkowg detalu. Chwytak powinien by¢é zamocowany jak
najblizej $rodka ciezkosci tadunku, aby utrzymaé go w poziomie. Nalezy umiesci¢ chwytak magnetyczny na
powierzchni podnoszonego detalu (powierzchnia styku chwytaka musi catkowicie stykac sie z detalem) i
przekreci¢ dzwignie z pozycji zwolnionej (WYL.) do pozycji trzymania (WL.), az wewnetrzny klucz suwakowy
przejdzie przez bolec ograniczajacy i chwytak zostanie zamocowany. Nalezy upewni¢ sie, ze blokada
bezpieczenstwa dzwigni zostata automatycznie zablokowana i rozpoczg¢ podnoszenie.

Uwaga! W miare zwiekszania sie dtugosci lub szeroko$ci tadunku, tadunek odchyla sie od ptaszczyzny, gdy
zostanie podniesiony w powietrze, a krawedzie zaczynajg opadac¢. Opadanie ftadunku moze spowodowac
powstanie szczeliny powietrznej miedzy tadunkiem a magnesem. Ten efekt odklejania sie znacznie zmniejsza
udzwig magnesu. W przypadku podnoszenia ptyt, gdy nastepuje opadanie, magnesy o ksztafcie prostokgtnym
nalezy umiescic tak, aby dfugo$¢ magnesu byta rownolegta do szeroko$ci tadunku.

3.2 Podczas operacji podnoszenia i przenoszenia zabronione jest przecigzanie urzadzenia. Nigdy nie wolno
pozwoli¢ nikomu znalez¢ sie nawet na krotka chwile pod zawieszonym fadunkiem. Nigdy nie nalezy
przechodzi¢ pod tadunkiem, a ponadto nalezy pilnowac, aby zadna czes¢ ciata nie miata kontaktu z
podwieszanym detalem. Temperatura podnoszonych fadunkoéw i srodowiska pracy musi wynosi¢ od -40°C do
+80°C. Silne drgania lub wstrzasy sg niedozwolone. Nalezy upewni¢ sie, ze fadunek nie bedzie sie kotysat ani
nie zderzy sie z niczym podczas pracy. Chwytak moze podnosi¢ tylko jeden tadunek na raz.

3.3 Podczas przenoszenia przedmiotu cylindrycznego nalezy utrzymywaé kontakt detalu z liniami gniazda w
ksztatcie litery ,V” chwytaka. Udzwig przy cylindrycznym detalu z zelaza wynosi z reguty tylko 30 % wydajno$ci
znamionowej podnoszenia dla blachy.

3.4 Po zakohczeniu operacji podnoszenia lub przenoszenia, gdy fadunek znajduje sie bezpiecznie na stabilnej
powierzchni, nalezy zwolni¢ blokade bezpieczenstwa dzwigni, aby odigczy¢ klucz suwakowy od bolca
ograniczajacego, naciskajac przycisk na koncu dzwigni i przekreci¢ dzwignie z pozycji trzymania (WL.) do
pozycji zwolnionej (WYL.), tak aby tadunek zostat zwolniony. Chwytak jest teraz w trybie swobodnym i mozna
go zdjac z detalu.

4. GLOWNE CZYNNIKI WPLYWAJACE NA UDZWIG CHWYTAKA MAGNETYCZNEGO Z MAGNESEMift oy
TRWALYM Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



4.1 Grubosc i jakos¢ powierzchni tadunku do podniesienia

Przed przystgpieniem do pracy nalezy okresli¢ efektywny udzwig chwytaka na danej grubosci detalu zgodnie
z krzywa procentowg ,GRUBOSC STALI”. Nalezy réwniez zajgé sie oszacowaniem efektywnego udzwigu przy
danym stanie powierzchni zgodnie z krzywa procentowg ,SZCZELINA POWIETRZNA”. W odniesieniu do
jakosci powierzchni, jezeli chropowato$¢ powierzchni (Ra) jest mniejsza niz 6,3 um, miedzy chwytakiem a
detalem nie moze powstaé zadna znaczgca szczelina powietrzna, a udzwig moze wynosi¢ 100% udzwigu
znamionowego. Jezeli chropowatos¢ powierzchni (Ra) wynosi 6,3 um lub wiecej, nalezy oceni¢ i uwzglednié
szczeline powietrzng tworzgcg sie miedzy chwytakiem a detalem. Efektywny udzwig w tej szczelinie
powietrznej mozna okresli¢ na podstawie wartosci procentowej na krzywej. Nalezy potgczy¢ ze sobg te dwa
czynniki i obliczy¢ rzeczywisty udzwig chwytaka oddzielnie dla kazdego podnoszenia. Krzywe znajdujg sie
réwniez z boku chwytaka.

4.2 Sktad fadunku do podniesienia

Przyjmujac udzwig chwytaka dla blachy ze stali niskoweglowej za standardowy wspotczynnik wynoszacy 1,
po dokonaniu pomiaru wspoétczynnik udzwigu dla stali Srednioweglowej wynosi 0,95, dla stali wysokoweglowej
0,90, dla stali niskostopowej 0,75, a dla zeliwa 0,50.

STEEL THICKNESS AIRGAP

PMLG0 100 PML50 PML60 | 1-2

PML.50 PML-30
90 1.1
1.0

80 PML20
PML30 n: 0.9
PML-20 4 Bﬁ%’{ 3 0.8
PML 10 ML 0.7
PML6 50 LS 0.6
PML-5 40 PNL:Z 0. 5
PML-3 PML-1 0.4

PML2 30
PML-1 \ 20 0.3
\ 0.2
10 0.1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Safety capacity curve
Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



Effective percentage of rated capacity
Thickness
PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
(mm) PML-30 PML-20 PML-6

PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Safety Capacity Data for Thickness(Reference)

5. KONSERWACJA | BEZPIECZENSTWO

5.1 Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg i charakterystykg chwytaka,
aby unikngé wypadkoéw. Jesli wymagane jest wiecej informac;ji, nalezy sie skontaktowac z producentem.

5.2 Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan chwytaka. Nigdy nie wolno uzywaé¢ wadliwego produktu.
Podczas uzywania chwytaka magnetycznego z magnesem trwatym lub obstugiwania go w inny sposéb, nalezy
unika¢ upuszczania urzadzenia oraz uszkodzenia jego powierzchni podnoszgcej. Nie nalezy narazac
chwytaka na uderzenia. Uszkodzenia wptywajg na wydajnos¢ i trwatos¢ uzytkowg produktu. Po uzyciu zaleca
sie zabezpieczenie powierzchni trzymajacej chwytaka olejem antykorozyjnym.

5.3 Nie nalezy umieszcza¢ diugiego boku magnesu réwnolegle do dtugosci obcigzenia (efekt odklejania sig).
5.4 Regularnie sprawdza¢ stan przycisku dzwigni. Nalezy upewnic sie, ze blokada bezpieczenstwa porusza
sie swobodnie i pewnie sie blokuje.

5.5 Zabronione jest obracanie dzwignig chwytaka bez stycznosci detalu Zzelaznego ze spodem / powierzchnig
stykowg chwytaka.

5.6 Konserwacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez upowazniony personel techniczny i $cisle
wedtug instrukgiji.

5.7 Rzeczywisty udzwig chwytaka nalezy sprawdzaé raz w roku. Nalezy réwniez sprawdzi¢ bezpieczenstwo
wszystkich czesci urzadzenia, aby zapewni¢ normalny stan pracy urzgdzenia.

5.8 Produktéw i ich oznaczen nie mozna w zaden sposob przerabiaé, aby nie zagrazac ich bezpieczenstwu.
5.9 Jezeli gtéwny korpus, czesci obrotowe lub dZzwignia urzgdzenia sg uszkodzone w sposéb uniemozliwiajgcy
ich prawidtowe dziatanie, urzgdzenie nalezy zutylizowac.

5.10 Nie nalezy uzywaé urzadzenia w poblizu urzgdzen medycznych (takich jak rozrusznik serca), poniewaz
pole magnetyczne chwytaka moze wptywac na dziatanie tych urzadzen. Nigdy nie wolno uzywac chwytaka w
poblizu silnych pél elektromagnetycznych lub w miejscach potencjalnie wybuchowych.

5.11 Nigdy nie wolno uzywa¢ chwytaka do podnoszenia lub transportu osob i nigdy nie nalezy zostawia¢
podniesionego fadunku bez nadzoru.

5.12 Produkt nalezy utrzymywac w czystosci i przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu, zabezpieczajgc go
przed korozja.
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DULEZITE: Pied pouzitim vyrobku si pozorné preététe navod k pouziti! V pripadé jakychkoliv dotazti
nas nevahejte kontaktovat. Nespravné pouziti mize vést k nehodam. Tento vyrobek miize pouzivat
pouze odborné zpiisobila osoba.

1. ZPUSOB POUZITi A VLASTNOSTI

Permanentni magnety PML se pouzivaji zejména pro upevhovani nebo pfidrzovani zeleznych soucasti béhem
zvedani nebo prevazeni nakladu. Magnet PML muze drzet pohyblivou Zeleznou desku, valcovou ocelovou
soucast nebo jiny feromagneticky material. Pouziti magnetu je snadné, bezpe¢né a pohodiné pro zvedani a
jejich konstrukce je pevna a stabilni. Proto jsou €asto pouzivané jako zafizeni pro zvedani nakladu v
tovarnach, docich, skladech a v transportnim pramyslu. Magnety PML usnadriuji praci a zvySu;ji jeji efektivitu.

2. KONSTRUKCE A TECHNICKA SPECIFIKACE

2.4 Konstrukce: Permanentni magnety PML maji silné magnetické pole vytvafené magnetickym materialem
NdFeB. Otocenim paky permanentniho magnetu muzete pfitahnout nebo uvolnit naklad. V pace je umisténa
blokada, ktera zajistuje bezpecné pouzivani zafizeni, otvor ve tvaru pismena ,V* ve spodni/kontaktni &asti
usnadnuje drzeni kulatych/valcovych pfedméti a v horni €asti zvedaku se nachazi tfrmen pro zvedani
nakladu.

2.2. Technicka specifikace

Jmenovit ; ;
) Nosnost Max. sila Pracovni | Hmotno
a nosnost . R
MODEL lech valcovych odtahu L w H | teplota st
(plech) soucasti
(kg) (kg) (kg) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 64 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80

* Technické specifikace mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni.
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3. PROVOZ
Pired pouzitim permanentniho magnetu si prectéte navod k bezpec¢né obsluze (5. kapitola).

3.1. Pfed zahajenim prace se ujistéte, Zze je povrch soucasti Cisty. Je nutné odstranit takové necistoty, jako
jsou vyronky nebo rez. Sty¢né plochy museji byt rovné a nemohou mit otvory ani prasknuti. Styéna plocha
permanentniho magnetu musi byt take Cistd a nepoSkozena. Stfedova linie magnetu by méla byt rovnobézna
se stfedovou linii uréeného dilu. Magnet pfipevnéte co nejblize k tézZisti nakladu, aby byl udrzen ve vodorovné
poloze. Permanentni magnet umistéte na povrch zvedané soucasti (styna plocha magnetu musi zcela
pfiléhat na soucast) a preto¢te paku z polohy spusténi (VYP.) do polohy drzeni (ZAP.), dokud vnitfni posuvny
kli¢ nepfejde pfes dorazovy Cep a magnet nebude pfipevnén. Ujistéte se, Ze je bezpelnostni blokada paky
automaticky zablokovana, a poté zahajte zvedani nakladu.

Upozornéni! S rostouci délkou nebo Sitkou nakladu se naklad pfi zvednuti do vzduchu vychyluje z roviny a
hrany klesaji. Pokles nakladu mizZe vytvofit vzduchovou mezeru mezi nakladem a magnetem. Tento efekt
odlepeni znatelné sniZuje nosnost magnetu. U zvedani profili béhem poklesu nakladu je nutné obdélnikové
magnety umistit tak, aby byla jejich delsi strana rovnobézZna se Sifkou nakladu.

3.2. BEhem zvedani a pfenaseni je zakazano zarizeni pretéZovat. Nikdy nedovolujte nikomu vstupovat pod
zvednuty naklad, a to ani na kratkou chvili. Nikdy neprochazejte pod nakladem a dbejte na to, aby Zadna ¢ast
téla nepfisla do kontaktu se zavéSenym nakladem. Teplota zvedaného nakladu a pracovniho prostfedi se musi
pohybovat mezi -40 °C a +80 °C. Zabrarite pusobeni silnych vibraci nebo otfesl. Ujistéte se, ze se naklad
béhem prace nebude houpat a nebude do ni¢eho vrazet. Magnet mize zvedat pouze jeden naklad najednou.

3.3 Béhem prenaseni valcovitého pfedmétu udrzujte kontakt dilu s liniemi otvoru ve tvaru pismene ,V* na
svérce. Nosnost valcovité Zelezné soucasti Cini obvykle pouze 30 % jmenovité nosnosti profilu.

3.4. Po ukonCeni zvedani nebo pfenaseni, kdyz bude naklad bezpe€né uloZzen na stabilnim povrchu, je potieba
povolit bezpecnostni blokadu paky a tim odpojit posuvnou zavoru z dorazového Cepu, stisknutim tladitka na
konci paky a pfeto¢enim paky z polohy drzeni (VYP.) do polohy spusténi (VYP.) tak, aby byl naklad spustény.
Permanentni magnet je nyni volny a Ize jej sundat ze soucasti.
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4. HLAVNi FAKTORY OVLIVNUJiCi NOSNOST PERMANENTNiIHO MAGNETU
4.1. Tloustka a kvalita povrchu zvedaného nakladu

Pfed zahajenim prace urcete efektivni nosnost magnetu na urcité tloustce souc€asti dle procentualni kfivky
"TLOUSTKA OCELI". Také odhadnéte efektivni nosnost pro dany stav povrchu podle procentudlni kfivky
,VZDUCHOVA MEZERA*. Co se tyg&e kvality povrchu, pokud je drsnost povrchu (Ra) mensi nez 6,3 um, nesmi
byt mezi permanentnim magnetem a dilem zadna vyznamna vzduchova mezera a nosnost mlze byt rovna
100 % jmenovité nosnosti. Pokud je drsnost povrchu (Ra) 6,3 um nebo vice, musi byt posouzena a zohlednéna
vzduchova mezera mezi permanentnim magnetem a dilem. Efektivni nosnost v této vzduchové mezefe Ize
urcit na zakladé procentni hodnoty na vaéce. Zkombinujte tyto dva faktory a vypocitejte skute€nou nosnost
permanentniho magnetu zvlast pro kazdy zdvih. Vagky se také nachazeji z bocni strany permanentniho
magnetu.

4.2. Slozeni zvedaného nakladu

Za pfedpokladu nosnosti permanentniho magnetu pro profil z nerezové oceli s nizkym obsahem uhliku a
soucinitelem 1 Cini soucinitel nosnosti po zméfeni pro stfedné uhlikovou ocel 0,95, pro vysokouhlikovou ocel
0,90, pro nizkolegovanou ocel 0,75 a pro litou ocel a litinu 0,50.

STEEL THICKNESS AIRGAP
(mm) (mm)
PML60 100 PML30 PML 60| 1-2
PML.50 PML-30 11
90 .
1.0
80 PML 20
PML30 " 0.9
PML-20 ; gﬁ%‘"{ 3 0.8
ML 10 Pl 0.7
PML6 50 PS 0.6
PML-5 40 PMI2 0.5
PML-3 PML-1 0.4
PML2 \ 30
PML-1 20 0.3
\ 0.2
10
ERN 0. 1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Safety capacity curve
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Effective percentage of rated capacity
Thickness
PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
(mm) PML-30 PML-20 PML-6

PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Safety Capacity Data for Thickness(Reference)
5. UDRZBA A BEZPECNOST

5.1. Pfed pfistoupenim k praci si pozorné pre¢téte navod a popis permanentniho magnetu, aby nedoslo k
pfipadnym nehodam. Pokud potfebujete vice informaci, obratte se na vyrobce.

5.2. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav permanentniho magnetu. Nikdy nepouZivejte vadny vyrobek.
Béhem pouzivani permanentniho magnetu se vyvarujte upusténi zafizeni nebo poskozeni jeho zvedaciho
povrchu. Nevystavujte permanentni magnet zadnym narazdm. PoSkozeni ovliviuji efektivitu a Zivotnost
vyrobku. Po pouziti se doporu€uje chranit pfidrznou plochu permanentniho magnetu antikoroznim olejem.
5.3. Neumistujte delSi stranu magnetu rovnobézné s délkou zatizeni (efekt odlepeni).

5.4. Pravidelné kontrolujte stav tlaitka paky. Ujistéte se, Ze se bezpelnostni paka volné pohybuje a Ize ji
pevné zajistit.

5.5. Je zakazano otacet pakou permanentniho magnetu, aniz by se Zelezna soucast dotykala spodni
Casti/sty¢né plochy magnetu.

5.6. Udrzbu by mél provadét vyhradné odborné zplsobily technicky personal a méla by probihat pfisné podle
pravidel uvedenych v navodu.

5.7. Jednou do roka zkontrolujte skute€nou nosnost permanentniho magnetu. Také zkontrolujte bezpecnost
vSech Casti zafizeni, aby byl zajistén jeho normalni provoz.

5.8. Vyrobky a jejich oznaleni nijak neupravujte ani neomezujte jejich bezpe&nost.

5.9. Pokud jsou hlavni korpus, oto¢né ¢asti nebo paka zafizeni poSkozené a nefunguji spravné, zafizeni
zlikviduijte.

5.10. Vyrobek nepouzivejte blizko zdravotnickych zafizeni (jako je kardiostimulator), protoZze magnetické pole
permanentniho magnetu muze ovlivnit funkci téchto zafizeni. Nikdy nepouzivejte permanentni magnet v
blizkosti elektromagnetickych poli nebo v prostfedi s nebezpelim vybuchu.

5.11. Nikdy nepouZivejte permanentni magnet pro zvedani nebo transport osob a nikdy nenechavejte zvednuty
naklad bez dohledu.

5.12. Vyrobek udrzujte Cisty, uchovavejte jej na bezpeném misté a zajistéte jej pfed plsobenim koroze.
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DOLEZITE: Pred pouzitim vyrobku si pozorne preéitajte navod na pouzitie! Ak mate akékolvek otazky,
kontaktujte nas. Nespravne pouzivanie moze viest' k nehodam. Tento vyrobok méze pouzivat’' len

kvalifikovana osoba.

1. ZAMERANE POUZITIE A CHARAKTERISTIKA

Magnetické zdvihaky s permanentnymi magnetmi PML sa pouZivaju najma na upinanie alebo pridrziavanie
Zeleznych detailov pogas zdvihania alebo manipulacie. Zdvihak PML méze drzat’ pohyblivu Zeleznu dosku,
valcovy ocelovy detail alebo iny feromagneticky material. Zdvihaky sa lahko a bezpecne obsluhuju, pohodine
sa s nimi manipuluje, maju odolni a robustnu konStrukciu. Preto sa Siroko pouZivaju ako zdvihacie
prislusenstvo v tovarfiach, dokoch, skladoch a v dopravnom priemysle. Pouzivanim zdvihakov PML si m&zete

ulahg¢it’ a zefektivnit pracu.

2. KONSTRUKCIA A TECHNICKA SPECIFIKACIA

2.5 Konstrukcia: Magnetické zdvihaky s permanentnymi magnetmi PML maju silné magnetické pole, ktoré
vytvara magneticky material NdFeB. Otacanim paky magnetického zdvihaka mozno naklad pritahovat a
uvolhovat. V pake je wuzamykaci klUc,
spodnej/kontaktnej ploche je hniezdo v tvare pismena "V", ktoré ulahCuje uchopenie okruhlych/valcovitych
predmetov, a na hornej strane zdvihaka sa nachadza strmer so skrutkou ,U” na zdvihanie.

2.2 Technicka Specifikacia

ktory zabezpeluje bezpeéné ovladanie

jednotky,

. Maximaln
Menovita A
Nosnost’ a Pracovna | Hmotno
nosnost’ L o
MODEL dosk valcovitych | zdvihacia L w H | teplota st’
(doska) prvkov kapacita
(k) (kg) (k) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 | 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80
* Technické Specifikacie sa mbézu zmenit bez predoslého upozornenia.
Haklift Oy
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3. PREVADZKA

Pred pouzitim magnetického zdvihaka s permanentnym magnetom si precitajte aj bezpeé¢nostné
pokyny (kapitola 5.).

3.1 Pred zacatim prace sa uistite, Ze povrch detailu je Cisty. Necistoty, ako je hrdza alebo zadery, sa musia
odstranit. Kontaktné plochy musia byt rovné a nesmu mat diery ani praskliny. Kontaktny povrch magnetického
zdvihaka musi byt tiez Cisty a neporuseny. Stredova os zdvihaka by sa mala zhodovat so stredovou osou
detailu. Zdvihak by mal byt upevneny ¢o najblizSie k taZisku nakladu, aby sa udrzal vo vodorovnej polohe.
Umiestnite magneticky zdvihak na povrch zdvihaného detailu (kontaktna plocha zdvihdka musi byt v Uplnom
styku s detailom) a otadajte pakou z uvolnenej polohy (VYPNUTE) do pridrziavacej polohy (ZAPNUTE), kym
vnutorny posuvny klG¢ neprejde cez dorazovy kolik a zdvihak sa zafixuje. Uistite sa, Ze je bezpecnostna
poistka paky automaticky zablokovana, a za¢nite zdvihat.

Pozor! Ked sa dizka alebo $irka nékladu zvé&suje, néklad sa pri zdvihani do vzduchu vychyli z roviny a okraje
zacnu klesat. Klesanie nakladu méze spdésobit vzduchovu medzeru medzi nakladom a magnetom. Tento efekt
odlepovania sa vyrazne znizuje nosnost’ magnetu. V pripade zdvihania dosiek, ked dochadza ku klesani, by
sa obdlZnikové magnety mali umiestnit tak, aby dizka magnetu bola rovnobezné so $irkou nékladu.

3.2 Podas zdvihania a manipulacie je zakazané zariadenie pretazovat. Nikdy nedovolte, aby niekto stal pod
zavesenym nakladom, a to ani na kratku chvilu. Nikdy neprechadzajte pod nakladom a dbajte na to, aby sa
Ziadna Cast vasho tela nedostala do kontaktu so zavesenym detailom. Teplota zdvihanych nakladov a
pracovného prostredia musi byt v rozmedzi od -40 °C do +80 °C. Silné vibracie alebo narazy nie su povolené.
Uistite sa, Ze sa naklad pocas prevadzky nebude hojdat’ ani do ni€¢oho narazat. Zdvihak méze naraz zdvihat
len jeden naklad.

3.3 Pri manipulacii s valcovym detailom udrziavajte kontakt medzi detailom a liniami hniezda zdvihaka v tvare
pismena ,V". Zdvihacia kapacita pre valcové Zelezné detaily je vo vSeobecnosti len 30 % menovitej zdvihacej
kapacity pre plech.

3.4 Na konci zdvihania alebo prenasania, ked je naklad bezpe&ne na stabilnom povrchu, uvolnite
bezpe&nostnu poistku na pake, aby ste odpojili posuvny klG& od dorazového kolika stlacenim tladidla na konci
paky a otodte paku z polohy drzania (ZAPNUTE) do uvolnenej (VYPNUTE) polohy, aby sa naklad uvolnil.
Zdvihak je teraz vo volnom rezime a mozno ho odstranit’ z detailu.
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4. HLAVNE FAKTORY OVPLYVNUJUCE NOSNOST MAGNETICKYCH ZDVIHAKOV S
PERMANENTNYM MAGNETOM

4.1 Hrubka a kvalita povrchu nakladu uréeného na zdvihanie

Pred zacatim prace urcte efektivhu zdvihaciu kapacitu pre danu hrabku detailu podla percentualnej krivky
,HRUBKA OCELE”. Je tiez potrebné odhadnut efektivnu zdvihaciu kapacitu pri danom stave povrchu podla
percentudlnej krivky ,VZDUCHOVA MEDZERA’. Pokial ide o kvalitu povrchu, ak je drsnost povrchu (Ra)
menSia ako 6,3 um, medzi zdvihakom a detailom nesmie vzniknut Ziadna vyznamna vzduchova medzera a
zdvihacia kapacita moéze byt 100 % menovitej kapacity. Ak je drsnost povrchu (Ra) 6,3 um alebo viac, je
potrebné posudit a zohladnit vzduchovd medzeru, ktora vznika medzi zdvihakom a detailom. Efektivnu
zdvihaciu kapacitu v tejto vzduchovej medzere mozno urcit na zaklade percentualnej hodnoty na krivke. Tieto
dva faktory je potrebné skombinovat a vypocitat’ skutoénu zdvihaciu nosnost zdvihaka pre kazdy zdvih zvIast.
Krivky sa nachadzaju aj na bo¢nej strane zdvihaka.

4.2 Zlozenie nakladu uréeného na zdvihanie

Ak vezmeme zdvihaciu kapacitu zdvihaka pre plech z nizkouhlikovej ocele ako Standardny faktor 1, po merani
je faktor zdvihacej kapacity pre strednouhlikovu ocel 0,95, pre vysoko uhlikovu ocel 0,90, pre nizkolegovanu
ocel 0,75 a pre liatinu 0,50.

STEEL THICKNESS AIRGAP
(mm) (mm)
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Effective percentage of rated capacity
Thickness
PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
(mm) PML-30 PML-20 PML-6
PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Safety Capacity Data for Thickness(Reference)

5. UDRZBA A BEZPECNOST

5.1 Pred zacgatim prace si pozorne precitajte navod na pouZitie a charakteristiku zdvihdka, aby ste predisli
nehodam. Ak potrebujete viac informacii, obratte sa na vyrobcu.

5.2 Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav zdvihaka. Nikdy nepouZivajte chybny vyrobok. Pri pouzivani
magnetického zdvihaka s permanentnym magnetom alebo pri inom spdsobe obsluhy zabrante padu
zariadenia a posSkodeniu jeho zdvihacieho povrchu. Zdvihak nevystavujte narazom. PoSkodenie ovplyvriuje
vykon a zivotnost vyrobku. Po pouziti sa odporuca chranit pridrziavaci povrch zdvihaka antikoréznym olejom.
5.3 DIha stranu magnetu neumiestriujte rovnobezne s dizkou nakladu (efekt odlepovania sa).

5.4 Pravidelne kontrolujte stav tlaCidla paky. Uistite sa, €i sa bezpe€nostny zamok volne pohybuje a ¢i sa
bezpecne blokuje.

5.5 Je zakazané otacat pakou zdvihaka bez styku zelezného detailu so spodnou/kontaktnou plochou zdvihaka.
5.6 Udrzbu smie vykonavat len opravneny technicky personal a prisne v stlade s pokynmi.

5.7 Raz ro¢ne skontrolujte skuto&nu zdvihaciu kapacitu. Aby sa zabezpecila normalna prevadzka, mala by sa
skontrolovat' aj bezpeCnost vSetkych €asti zariadenia.

5.8 Vyrobky a ich oznacenia sa nesmu Ziadnym spdsobom upravovat, aby sa neohrozila ich bezpe¢nost.

5.9 Ak su hlavné teleso, rotujuce Casti alebo paka zariadenia poSkodené tak, Ze nemdzu spravne fungovat,
zariadenie sa musi zlikvidovat.

5.10 Zariadenie nepouzivajte v blizkosti zdravotnickych pristrojov (napriklad kardiostimulatorov), pretoze
magnetické pole zdvihaka moze ovplyvnit' ¢innost tychto zariadeni. Zdvihak nikdy nepouzivajte v blizkosti
silnych elektromagnetickych poli alebo v oblastiach s nebezpeenstvom vybuchu.

5.11 Nikdy nepouzivajte zdvihak na zdvihanie alebo prepravu os6b a nikdy nenechavajte zdvihnuty naklad
bez dozoru.

5.12 Vyrobok by sa mal udrziavat v Cistote a skladovat na bezpe€nom mieste, chraneny pred koréziou.
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FONTOS: A termék hasznalata elé6tt figyelmesen el kell olvasni a hasznalati utasitasokat! Barmilyen
kérdés esetén hozzank lehet fordulni. A helytelen hasznalat balesetekhez vezethet. Ezt a terméket csak
szakképzett személy hasznalhatja.

1. RENDELTETESSZERU HASZNALAT ES JELLEMZOK

A permanens PML magneses emelbket féként vasat tartalmazé elemek rogzitésére vagy megtartasara
haszndljak az emelési vagy szallitasi miveletek sordn. A PML emel6 megtartja a mozgo vaslemezeket, a
hengeres acél elemeket vagy mas ferromagneses anyagot. Az emel6k konnyen és biztonsagosan
hasznalhatok, kényelmesen hordozhatdk, tartésak és szilard szerkezetliek. Ezért széles kdrben hasznaljak
emelbtartozékként gyarakban, dokkokban, raktadrakban és a széllitéiparban. A PML emel6k hasznalatanak
kdszdnhetéen megkdnnyithetd a munka és ndvelheté annak hatékonysaga.

2. KONSTRUKCIO ES MUSZAKI PARAMETEREK

2.6 Konstrukcié: A PML -es allandé magneses emeldk er8s magneses mezével rendelkeznek, amelyet az
NdFeB magneses anyag general. A magneses emel6 karjanak elforgatasaval lehet hizni vagy kiengedni a
rakomanyt. A karban a gép biztonsagos iranyitasat lehetévé tevé reteszel kulcs kerdlt elhelyezésre, az
also/érintkezési fellleten V-alaku foglalat talalhaté a kerek/hengeres targyak fogasahoz, valamint az emel6
tetején egy emeldbilincs kapott helyet.

2.2 Miszaki paraméterek

Névleges Max. Uzemi
s Hengeres L. . .
kapacitas hazasi hémérsék Suly
MODELL lemez) |  S'omeX L | W | H|I let
kapacitasa
(k) (kg) (k) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 | 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80

* A miiszaki adatok tovabbi értesités nélkiil médosulhatnak.
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3. FELHASZNALAS
Az allandé magneses emel6 hasznalata el6tt el kell olvasni a biztonsagi utasitasokat is (5. fejezet).

3.1 A munka megkezdése el6tt meg kell gyé6zédni arrél, hogy a munkadarab felllete tiszta. Az olyan
szennyez6déseket, mint a rozsda és a sorja, el kell tavolitani. Az érintkezési fellileteknek simanak kell lennitik,
és nem lehetnek lyukak vagy repedések rajtuk. A magneses emeld érintkezési fellletének is tisztanak és
sértetlennek kell lennie. Az emel6 kdzépvonalanak egybe kell esnie a munkadarab kézépvonalaval. Az emel6t
a lehetd legkdzelebb kell felszerelni a rakomany sulypontjahoz, ahhoz hogy vizszintesen lehessen tartani azt.
A magneses emel6t az emelendd alkatrész felliletére kell helyezni (az emeld érintkezési fellletének teljes
mértékben érintkeznie kell az alkatrésszel), és el kell forditani a kart a kiengedett (OFF) helyzetbdl a tarté (ON)
helyzetbe, amig a belsé tartokulcs athalad az Utkdz6csapon, és az emeld rogzitve nem lesz. Meg kell gy6z6dni
arrél, hogy a kar biztonsagi zarja automatikusan reteszel, majd el kell kezdeni az emelést.

Figyelem! Leveg6be emeléskor, ha a rakomany hosszat vagy szélességét néveljiik az levalik a szerkezettél
és a szélei elkezdenek lefelé hajolni. A rakomany lehajlasa légrést képezhet a rakomany és a magnes kozott.
Ez a levalé hatas jelentGsen csbkkenti a magnes emelbképességét. Levalasos lemez emelése kbzben, a
téglalap alaku magneseket ugy kell elhelyezni, hogy a magnes hossza parhuzamos legyen a teher
szélességével.

3.2 Tilos az eszkdzt tulterhelni emelési és szallitdsi miveletek soran. Senkit nem szabad a felfiiggesztett
rakomany ala engedni, még egy révid pillanatra sem. Nem szabad a rakomany alatt atmenni, és tgyelni kell
arra, hogy test egyetlen része se érintkezzen a felfliggesztett munkadarabbal. A felemelt rakomany és a
munkakdrnyezet hémérsékletének -40 °C és +80 °C kozott kell lennie. Erés rezgés vagy razkédas nem
megengedett. Ugyelni kell arra, hogy a rakomany munka kdzben ne billegjen, és ne (itkdzzén semminek. A
emeld egyszerre csak egy rakomany emelésére alkalmas.

3.3 Hengeres targy mozgatasakor a munkadarab érintkezzen az emeld V- alaku foglalatanak vonalaival.
Hengeres vasdarab esetén a teherbiras altaldban csak a lemez névleges emel6képességének 30%-at teszi
ki.

3.4 Miutan az emelési vagy szallitasi mivelet befejez6d6tt, és a rakomany biztonsagban, stabil feltleten van,
ki kell engedni a kar biztonsagi reteszét, a kar végén lévé gomb megnyomasaval mely kioldja a tarté kulcsot
az utkdzéesapbdl, és el kell forditani a kart a tarté (ON) helyzetbdl a kioldott (OFF) helyzetbe, annak érdekében
hogy a rakomany szabad legyen. Az emel6 igy szabadon all, és leveheté a munkadarabrol.

Haklift Oy
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4.1 Az emelend6 rakomany fellletének vastagsaga és minésége

A munka megkezdése el6tt ki kell valasztani a medfelel§ teherbirdsu emel6t a munkadarab adott
vastagsagahoz viszonyitva, az ,ACEL VASTAGSAG” sz4zalékos gérbe alapjan. Ezenkiviil meg kell becsiilni
a lehetséges teherbirast az adott feliilet tipusahoz viszonyitva a ,LEGRES” szézalékos gorbe alapjan. A
fellletmindség tekintetében, ha a fellileti érdesség (Ra) kisebb, mint 6,3 um, akkor az emel6 és a munkadarab
k6zo6tt nem keletkezhet jelentds légrés, és az emelSképesség a névleges teherbiras 100%-a lehet. Ha a fellleti
érdesség (Ra) 6,3 um vagy nagyobb, akkor a emel6 és a munkadarab kozotti légrést meg kell becsuilni és
figyelembe kell venni. Az adott teherbiras ebben a légrésben a gérbe szazalékos értékébdl hatarozhatd meg.
Kombinalni kell ezt a két tényezdt, és minden emeléshez kildon kiszdmitani az emeld tényleges teherbirasat..
Az emeld oldalan is talalhatok ivek.

4.2. A felemelend6 teher 0sszetétele

Ha az emel6 teherbirasi tényez8je az alacsony széntartalmu acéllemez esetén standard 1-es, akkor mérés
elvégzése utan a teherbirasi tényez6 kdzepes széntartalmu acél esetében 0,95, nagy széntartalmu acél
esetében 0,90, gyengén 6tvozott acél esetében 0,75, dntdttvas esetében pedig 0,50.

STEEL THICKNESS AIRGAP
(mm) (mm)

PML60 100 PML30 PML 60| 1-2

PML-50 PML-30
90 1.1
1.0

80 PML20
PML-30 a 0.9
PML-20 ; gﬁ%‘"{ 3 0.8
ML 10 Pl 0.7
PML6 50 PS 0.6
PML-5 40 PMI2 0.5
PML-3 PML-1 0.4

PML2 \ 30
PML-1 20 0.3
\ 0.2
10
ERN 0. 1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Safety capacity curve
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Effective percentage of rated capacity
Thickness
PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
(mm) PML-30 PML-20 PML-6

PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Safety Capacity Data for Thickness(Reference)
5.
KARBANTARTAS ES BIZTONSAG

5.1 A munka megkezdése elétt, a balesetek elkertlése érdekében figyelmesen el kell olvasni az utasitast és
meg kell ismerni az emeld jellemzdit. Ha tovabbi informaciora van sziikség a gyartéhoz kell fordulni.
Hasznalat el6tt mindig ellendrizni kell az emelé allapotat. Hibas terméket soha nem szabad hasznalni. Az
allandé magneses magnesemel6 hasznalatakor vagy annak kezelésekor kerllni kell az eszkdz leejtését és
emeléfellletének sérilését. Az emeldt semmilyen Gtésnek nem szabad kitenni. A sérllések hatassal vannak
a termék teljesitményére és élettartamara. Hasznalat utan az emel6 tartéfellletét ajanlott korréziogatlod olajjal
védeni.

5.3 Nem szabad a magnes hosszanti oldalat a teher hosszanti oldaldval parhuzamosan elhelyezni (levaloé
hatas).

5.4 Rendszeresen ellenérizni kell a kar nyomégombjanak allapotat. Meg kell gyéz&dni arrdl, hogy a biztonsagi
zar szabadon mozog és biztonsagosan reteszel.

5.5 Tilos az emel6 karjat elforditani gy, hogy a vasdarab nem érintkezik az emeld aljaval / érintkezési
fellletével.

5.6 Karbantartast csak felhatalmazott miiszaki személyzet végezhet az utasitasok szigoru betartasaval.

5.7 Az emeld tényleges emelbképességét évente ellendrizni kell. Az eszkdz minden alkatrészének
biztonsagossagat is ellenérizni kell ahhoz, hogy az eszkdz normal Gzemi allapotban legyen.

5.8 A termékek és az azokon |évd jeldlések semmilyen médon nem modosithatéak ugy, hogy azok ne
veszélyeztessék a termék biztonsagossagat.

5.9 Ha az eszkoz f6 vaza, forgd részei vagy karja olyan moédon sértlt, hogy azok nem képesek megfeleléen
mikodni, a készuléket le kell selejtezni.

5.10 A készuléket nem szabad orvosi eszk6zok (példaul pacemaker) kdzelében hasznalni, mivel az emeld
magneses tere befolyasolhatja ezen eszkdz0k miikddését. Soha nem szabad az emel6t erds elektromagneses
mez6k kdzelében vagy potencialisan robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalni.

5.11 Soha nem szabad az emel6t emberek emelésére vagy szallitasara hasznalni, és soha nem szabad
felugyelet nélkal hagyni a megemelt rakomanyt.

5.12 A termeéket tisztan kell tartani és biztonsagos helyen kell tarolni, védve a korréziotol.
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Original Declaration of Conformity acc. to annex 2:1A

Kaannos alkuperaisesta vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta liitteen 2:1A mukaisesti
Oversittning av original férsakran om kravéverensstimmelse enligt bilaga 2:1A
Oryginalna deklaracja zgodnosci zgodnie z Zatagcznikiem 2:1A

Pavodni prohlaseni o shodé dle prilohy 2:1A

Preklad originalu vyhlasenia o zhode podla prilohy 2:1A

Az eredeti megfeleléségi nyilatkozat forditasa a 2:1A mellékletnek megfelelden:

EN: SCM Citra Oy declares that the items listed below comply with the applicable essential Health and Safety
Requirements of the EC Machinery Directive 2006/42/EC. If the customer makes any modifications of the
products or if the customer adds any products or components which are incompatible SCM Citra Oy will not
take any responsibility for the consequences regarding the safety of the products.

FI: SCM Citra Oy vakuuttaa, ettd alla mainitut toimittamamme nostovalineet tayttavat konedirektiivin
2006/42/EY vaatimukset. SCM Citra Oy ei vastaa toimittamiensa tuotteiden turvallisuudesta, mikali niihin
tehddan muutoksia asiakkaan toimesta, tai niihin litetdan yhteensopimattomia komponentteja.

SV: SCM Citra Oy forsakrar att de nedan ndmnda av oss levererade lyftredskapen uppfyller kraven i
maskindirektiv 2006/42/EG. SCM Citra Oy svarar inte for sakerheten for de levererade produkterna, om det
genom kundens forsorg gors férandringar pa dem, eller om inkompatibla komponenter ansluts till dem.

PL: SCM Citra Oy oswiadcza, ze pozycje wymienione ponizej sg zgodne z obowigzujgcymi podstawowymi
wymogami bezpieczenstwa i higieny pracy zawartymi w Dyrektywie Maszynowej WE 2006/42/WE. Jesli klient
dokona jakichkolwiek przerébek produktéw lub doda jakiekolwiek produkty, lub elementy sktadowe, ktére sg
niekompatybilne, SCM Citra Oy nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za konsekwencje dotyczgce
bezpieczenstwa produktow.

CS: SCM Citra Oy prohlasuje, Ze nize uvedené polozky spliuji pFislusné zakladni pozadavky na ochranu
zdravi a bezpednost podle Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich. V
pfipadé, Ze uzivatel provede jakékoliv modifikace vyrobkd nebo k nim pfida nekompatibilni komponenty, SCM
Citra Oy nenese zadnou odpovédnost za disledky tykajici se bezpecnosti téchto vyrobki.

SK: Spolo¢nost SCM Citra Oy vyhlasuje, Ze nizsie uvedené polozky spifiaju prislusné zakladné zdravotné a
bezpecnostné poziadavky smernice ES o strojovych zariadeniach 2006/42/ES. Ak zakaznik vykona akékolvek
upravy vyrobkov alebo ak prida vyrobky alebo komponenty, ktoré nie su kompatibilné, spolo¢nost SCM Citra
Oy nenesie zodpovednost za Ziadne désledky tykajuce sa bezpec€nosti vyrobkov.

HU:Az SCM Citra Oy kijelenti, hogy az alabb felsorolt tételek megfelelnek az EK Gépekrél sz6l6 2006/42/EK
iranyelve altal meghatarozott munkahelyi egészség és biztonsag kdvetelményeinek. Abban az esetben, ha az
ugyfél barmilyen médositast hajt végre a terméken, vagy nem kompatibilis termékekkel vagy alkatrészekkel
béviti azt, az SCM Citra Oy nem vallal felel6sséget a kdvetkezményekért melyek a termék biztonsagossagaval
kapcsolatosak.

Product description and product numbers / Tuotekuvaus ja tuotekoodit / Produktbeskrivning och produktkoder
/ Opis i kod produktu / Popis a kod vyrobku / Opis a kdd vyrobku / Leiras és termékkaéd:

Magnetic lifter / Magneettitarrain / Magnetlyftar / Chwytak magnetyczny / Permanentni magnet / Magneticky
zdvihak / Magneses emel6;

MAGPML100: WLL / Maksimikuorma / Maxlast / DOR 100 kg / 30 kg*
MAGPML300: WLL / Maksimikuorma / Maxlast / DOR 300 kg / 100 kg* Haklift Oy
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MAGPML600: WLL / Maksimikuorma / Maxlast / DOR 600 kg / 200 kg*
MAGPML1000: WLL / Maksimikuorma / Maxlast / DOR 1000 kg / 300 kg*
MAGPML2000: WLL / Maksimikuorma / Maxlast / DOR 2000 kg / 600 kg*

* Plate/cylindrical workpiece — Levy/pyéreé tybkappale — Plat/cylindriskt arbetsstycke - Plyta/detal cylindryczny
- PloSina/valcovity dil - Doska/valcovity detail - Lemez / hengeres munkadarab

Serial number / Sarjanumero / Serienummer / Numer seryjny / Sériové Cislo / Sériové Cislo / Sorozatszam:

EN: Following norms are applied and fulfilled for the lifting devices that this declaration of conformity relates
to:

Fl: YlIId& mainitut tuotteet, joista tdma vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan, on valmistettu seuraavien
standardien mukaisesti:

SV: Fdljande normer tillampas och uppfylls fér lyftanordningarna som denna férsdkran om éverensstammelse
avser:

PL: Do urzadzen podnoszacych, ktérych dotyczy niniejsza deklaracja zgodnosci, stosujg sie nastepujgce
normy, ktére niniejsze urzgdzenia spetniajg

CS: Na zvedaci zafizeni, kterych se tyka toto prohlaseni o shodé, se vztahuji nasledujici normy, které tato
zarizeni splfiuji

SK: Na zdvihacie zariadenia, na ktore sa vztahuije toto vyhlasenie o zhode, sa vztahuju nizsie uvedené normy,
ktoré tieto zariadenia splfaju.

EN 13155

EN: The person authorized to compile the technical documentation in accordance with Annex VIl part A:
Fl: Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen VIl osan A mukaisen teknisen tiedoston valtuutettu kokoaja:

SV: Bemyndigad att sammanstalla den tekniska dokumentfilen enligt bilaga VII del A till maskindirektiv
2006/42/EG:

PL: Osoba upowazniona do sporzgdzenia dokumentacji technicznej zgodnie z Zatgcznikiem VIl cze$¢ A:
CS: Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentaci v souladu s pfilohou VII, ¢ast A:

SK: Osoba opravnena zostavit technickéi dokumentaciu v stlade s ¢astou A VII. prilohy:

Philip Eliasson, SCM Citra Oy, Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland

Manufacturer / Valmistaja / Tillverkare / Producent / Vyrobce / Vyrobca / Gyarto:

SCM Citra Oy

Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www.haklift.com

Date / Paivdys / Datum / Data / Datum / Datum: 2.3.2022 Haklift Oy
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