BIULETYN NR. L5-0304-KEPL-03
Instrukcja obstugi

C€

iInstrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Reczny wciagnik fancuchowy

model L5

A OSTRZEZENIE

Tourzadzenie nie moze by¢instalowane, obstugiwane
lub serwisowane przez osoby, ktdre nie przeczytaty
i nie zrozumiaty catej zawartosci tego podrecznika.
W przypadku nieprzeczytania i niestosowania sie do
instrukcji zawartych w tym podreczniku moze dojs¢
do wypadku i powaznych obrazen ciata lub smierci
oraz/lub zniszczenia mienia.

ﬁzg KITO) oo



Uzupehij ponizsze informacje dotyczace produktu w celu umozliwienia identyfikacji w przysztosci, aby
nie dopusci¢ do pomylenia podrecznika i uzywania nieprawidtowych informaciji i instrukcji dotyczacych
instalacji, obstugi, przegladu, serwisowania lub wymiany czesci urzadzenia.

Kod modelu:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Dealer:
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1. Wazne informacje i ostrzezenia

1.1. Informacje na temat tego podrecznika

Ten reczny wciggnik tancuchowy L5 jest przeznaczony do podnoszenia i opuszczania tadunku z
wykorzystaniem sity ludzkiej. Nalezy trzymaé go recznie za urzadzenie hamujgce w normalnych
warunkach eksploatacji. Urzadzenie nie jest przeznaczone do przenoszenia ludzi.

W tym podreczniku stosowane sg nastepujace symbole, ktére stuzg do identyfikacji stopnia lub
poziomu zagrozenia.

A ZAGROZENIE

Ten symbol oznacza nieuchronnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli nie zostanie uniknieta,
spowoduje sSmier¢ lub powazne obrazenia oraz zniszczenie mienia.

A OSTRZEZENIE

Ten symbol oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacije, ktdra, jesli nie zostanie uniknieta, moze
spowodowac smierc lub powazne obrazenia oraz zniszczenie mienia.

A PRZESTROGA

Ten symbol oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacije, ktdra, jesli nie zostanie uniknieta, moze
spowodowac drobne lub umiarkowane obrazenia oraz zniszczenie mienia.

W zaleznosci od okolicznosci, nawet ostrozne postepowanie moze spowodowac powazne obrazenia
lub smier¢. W zwigzku z tym, w kazdej takiej sytuacji nalezy zachowac szczegdélng ostroznosc.

Podrecznik zawsze musi znajdowaé¢ sie¢ w odpowiednim miejscu, aby umozliwi¢
operatorowi dostep do niezbednych informacji.

1.2. Zabronione praktyki

1.2.1. Ogdlne
Nieprawidtowe uzycie lub zaniedbanie czynnosci konserwacyjnych wciggnika moze spowodowac
wystgpienie niebezpiecznych sytuacji, na przyktad upadek przenoszonego fadunku. Przed montazem,
obstuga lub serwisowaniem nalezy przeczytacistosowac sie do wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa
i obstugi tego urzadzenia, zawartych w tym podreczniku, jak réwniez dokumentacji innych urzadzen.

Firma KITO nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek nieprawidtowosci, awarie lub wypadki, ktore
nastapig w przypadku, jesli ten produkt jest uzywany wraz z innym urzadzeniem. Jesli ten produkt ma
by¢ uzywany niezgodnie z jego przeznaczeniem, nalezy wczesniej skontaktowac sie z dealerem.

A ZAGROZENIE A OSTRZEZENIE

m Nie uzywaj wciggnika m Nie wchodz pod m Nie podno$ tadunkow
do podtrzymywania, podniesiony  tadunek przekraczajgcych
podnoszenia lub lub na droge tadunku Znamionowy udzwig
przewozu ludzi. i nie przenos tadunku urzadzenia.

nad ludzmi.
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m Nie modyfikuj tego produktu ani jego akcesoridw.

A PRZESTROGA

m Przed przeniesieniem fadunku, ostrzez wszystkie osoby przebywajace w poblizu.
m Wciggnik mogag obstugiwac wytgcznie osoby, ktére w petni rozumiejg zawarto$c¢ tej instrukcji
obstugi oraz wszystkich etykiet ostrzegawczych.

1.2.2. Przed pracg

A\ PRZESTROGA

m Ten podrecznik jest przeznaczony dla operatora, ktory bedzie obstugiwat wciggnik. Przed
rozpoczeciem pracy operator musi w petni zrozumie¢ wszystkie instrukcje dotyczgce obstugi.

A\ OSTRZEZENIE

m Nie wolno korzystaé z odksztatconego lub wadliwego haka.
m Nalezy stosowac¢ oryginalne czesci zamienne KITO.

A\ PRZESTROGA

Tabliczka znamionowa musi by¢ czytelna.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeprowadzi¢ wszystkie czynnosci kontrolne podane w

punkcie 5.1 Klasyfikacja przegladu
Nalezy stosowac wciagnik przystosowany do danego celu, udzwigu i typu pracy.
Nalezy sprawdzi¢, czy zapadki haka nie sg odksztatcone lub wadliwe oraz czy poruszajg sie

swobodnie.
Nalezy sprawdzi¢, czy hamulec i swobodne przesuwanie tancucha dziata prawidtowo.

Nalezy sprawdzi¢, czy tancuch nosny jest dobrze nasmarowany.
m Nie nalezy dopusci¢, aby na wciggnik lub tancuch no$ny spadaty iskry podczas spawania.

1.2.3. Obstuga

A\ OSTRZEZENIE

m Nie uzywaj wciggnika z = Nie uzywaj tancucha = Nie uzywajwciggnika jako
odksztatconymlubwadliwym nosnego jako zawiesia. elementu podpierajgcego.
tancuchem nosnym.

m Nie uderzaj tancuchem w =m Nie mocuj tadunku na = Nie spawaj ani nie
inne przedmioty, np. stalowe koncu haka. tnij tadunku, ktéry jest
ptyty. podwieszony.

Strona 5z 40



m Nie obstuguj wciagnika, stajac m Nie przedtuzaj dzwigni za pomocag
na dzwigni. dodatkowej przedtuzki, rury itp.

Nie kotysz uniesionego tadunku.

Nie uzywaj tancucha nosnego jako uziemienia podczas wykonywania prac spawalniczych.
Nie wciagaj tadunku zbyt wysoko, tak aby dolne jarzmo nie stykato sie z korpusem wciggnika.
Nie opuszczaj tadunku zbyt mocno, tak aby ogranicznik tancucha stykat sie z korpusem wciagnika.
Nie uzywaj uszkodzonego wciagnika lub wciggnika wydajgcego nietypowe dzwieki.

Nie korzystaj z wciggnika z luznym uchwytem dzwigni.

Nie pozostawiaj podniesionego tadunku bez nadzoru przez diuzszy czas.
W trybie opuszczania nie ciggnij za nieobcigzony tancuch, poniewaz moze to spowodowac

niebezpieczng sytuacjg i obracanie sie uchwytu.

A\ PRZESTROGA

m tadunek musi by¢ prawidtowo zamocowany na $rodku siodta haka.
m Przed podniesieniem tadunku nalezy zredukowa¢ luz fancucha, aby unikng¢ szarpniecia tadunku.

1.2.4. Po zakonczeniu pracy

A\ PRZESTROGA

m Po zakonczeniu pracy nalezy bezpiecznie opusci¢ tadunek,
zwracajgc uwage aby go nie upuscic.

A\ OSTRZEZENIE
m Nie ciggnij i nie rzucaj wciggnikiem podczas przenoszenia.

1.2.5. Przeglad i konserwacja

A\ PRZESTROGA

m Nalezy zapewni¢, aby kompetentne osoby w regularnych odstepach czasu przeprowadzaty
czynnosci kontrolne i konserwacyjne, zgodnie z punktami 5 Przeglad i 6 Konserwacja

Skonsultuj sie w w tej kwestii z dealerem.

A OSTRZEZENIE

m Nie przedtuzaj i nie spawaj tahcucha nosnego.

1.2.6. Inne informacje
m W przypadku pracy w specjalnych srodowiskach, takich jak stona woda, woda morska, w
warunkach o podwyzszonym stezeniu kwaséw, zasad lub substancji wybuchowych, nalezy

wczesniej skonsultowac sie z dealerem.

A\ OSTRZEZENIE

m Nie wolno uzywac wciagnika, ktéry jest niesprawny lub znajduje sie w trakcie naprawy.
m Nie wolno uzywa¢ wciggnika z zamocowang etykietgq ostrzegawczg lub z brakujgcymi

etykietami/naklejkami.
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2. Informacje techniczne

2.1. Dane techniczne

2.1.1. Schemat

Gaflka tancucha
swobodnego

Gorny hak

Dzwignia wyboru
Tabliczka znamionowa

Zapadka

Sworzen
fanncucha

Jarzmo taczace

tancuch tadunkowy
Dolny hak

Ogniwo ogranicznika tancucha

2.1.2. Warunki i srodowisko pracy
Zakres temperatury: od -40° do +60°C

Wilgotnos¢: 100% lub mniej, nie jest to urzadzenie do pracy pod woda.

Materiat: Zadnych specjalnych materiatéw takich jak materiaty beziskrowe lub azbest.

Tabela 2-1 Dane techniczne wciagnika

... |Srednica .
Pociagniecie drutu Ciezar
Standardowa w celu . . . . . ._|dodatkowego
Udzwig| Kod wysokos¢ | podniesienia ogniwa | Liczba | CigZar (Cigzar jednego
. . L. tancucha| linii [testowy| netto
(ton) |produktu|{podnoszenia| obcigzenia . , metra
. nosnego tancucha| (tony) | (kg) N
(m) znamionowego| ", podniesienia
Nke) | 7 (kg)
0,8 LB008 1,5 284(29) 5,6x15,7 1 1,2 5,7 0,7
1 LBO10 1,5 353(36) 1 1,5 59 0,7
1,6 LBO16 1,5 333(34) 7,1x19,9 1 2,4 8,0 1,1
2,5 LB025 1,5 363(37) 8,8x24,6 1 3,8 11,2 1,7
3,2 LB032 1,5 363(37) 1 4,8 15,0 2,3
6,3 LB063 1,5 372(38) 10x28,0 2 7,9 26 4,7
9 LB090 1,5 382(39) 3 11,3 40 7,0
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2.2. Wymiary

Do 3,2 tony 6,3 tony

W}*@é
b
N

0w

X )

9 ton

Tabela 2-2 Wymiary wciggnika
Jednostki: mm

Kod a b c D e 9 s t

wyciagu
LB0O08 114 119 280 245 97 23,5 35,5 14
LB0O10 114 119 300 245 97 29 42,5 15
LB0O16 159 126 335 265 100 32 42,5 19
LB025 173 150 375 265 102 36,5 47 21
LB032 190 159 395 415 112 39 50 24,5
LB063 190 217 540 415 112 50 60 34
LB0O90 190 304 680 415 112 72,5 85 41,5
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A OSTRZEZENIE

Unikaj ponizszych praktyk podczas montazu wciagnika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac smier¢ lub powazne

obrazenia ciata.

- Wciagnik moze by¢ montowany jedynie przez przeszkolony lub wykwalifikowany
personel.

- Nie nalezy montowac wciggnika taricuchowego w zakresie ruchu innych urzadzen
(sprzetu), np. wozka.

NIGDY

Przestrzegaj ponizszych instrukcji podczas montazu wciggnika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowa¢ smier¢ lub powazne obrazenia
ZAWSZE  ciata.

- Sprawdz, czy konstrukcja do montazu wciggnika ma odpowiednig wytrzymatos¢.

- Zamocuj dobrze gérny hak do konstrukciji.

A PRZESTROGA

Przestrzegaj ponizszych instrukcji podczas montazu wciagnika.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenia mienia.
ZAWSZE - Zamontuj wciggnik w taki sposob, aby uniemozliwi¢ kolizje innych urzadzen z
wciggnikiem.
- Zamontuj tancuch nosny o odpowiedniej dtugosci, aby umozliwi¢ podnoszenie
tadunkéw.
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4. Obstuga

4.1. Wprowadzenie
Obstuga ciezkiego tadunku moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji. Przed rozpoczeciem
obstugi przeczytaj i zastosuj sie do wszystkich informacji zawartych w tym punkcie oraz punkcie
1.2 Zabronione praktyki.

Przed rozpoczeciem obstugi wciagnika zabezpiecz miejsce pracy w nastepujacy sposob:

- Przygotuj miejsce pracy do sprawnej pracy.
- Zapewnij odpowiednig kontrole nad prowadzonymi pracami lub zaangazuj personel nadzorujacy prace.

4.2. Swobodny ruch tancucha
A ZAGROZENIE Nie .prz.e%q.czaj wmag.nll.(a d.o trybu swobodnej pracy, gdy wciggnik
znajduje sie pod obcigzeniem.

4.2.1. Funkcje
- Swobodny ruch tancucha umozliwia swobodne przesuwanie tancucha nosnego, poniewaz w sytuacji,

gdy urzadzenie nie jest obcigzone, hamulec jest zwolniony.

- Pociagniecie gatki wolnobiegu fancucha powoduje przesuniecie wewnetrznej sprezyny i zwolnienie
hamulca mechanicznego. W tym trybie mozna pociggna¢ taricuch nosny w dowolnym kierunku, aby
odpowiednio dopasowac jego dtugose.

4.2.2. Sposob obstugi

, 1. Ustaw dzwignie wyboru w potozeniu neutralnym (,N”).
Gatka wolnobiegu 2. Pociggnij gatke wolnobiegu tancucha do géry.

\')‘ «fancucha 3. W tym trybie tancuch nosny moze by¢ przeciagniety przez
4 wciagnik na zadang dtugosé.

Zzwignia wyboru A PRZESTROGA Nie pociagaj gwg’ftownle'zza’fancuch
w trybie wolnobiegu tancucha.

- Zbyt mocne ciggniecie moze uruchomi¢ hamulec i zablokowac

prace tancucha.

- W takim przypadku nalezy zresetowac wciggnik (patrz 4),

obnizy¢ go i rozpocza¢ czynnos¢ od poczatku.

4. Aby zresetowaC wciggnik w celu umozliwienia wciggania
tadunku, obro¢ gatke wolnobiegu tancucha w prawo, ciggnac
lekko obcigzony tancuch. Gatka ponownie zetknie sie,
umozliwiajgc obstuge wciggnika za pomocg uchwytu.

Gdy przy kazdym podanym udzwigu nastepuje minimalne obcigzenie tancucha nosnego, hamulec nie
zadziata.

Nie obcigzaj tancucha nosnego w trybie wolnobiegu tahcucha, z wyjatkiem regulacji potozenia tahcucha
nosnego przez operatora.

Udzwig (t) 0,8.1 1,6 2,5 3,2 6,3 9

Minimalne obcigzenie umozliwiajace
automatyczne zadziatanie hamulca (kg)

25 38 54 35 90 130
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4.3. Obstuga ftadunku
4.3.1. Funkcje

Obstugujac uchwyt, gdy dzwignia wyboru jest ustawiona w potozeniu podnoszenia (,UP”) lub

opuszczania (,DN”), wciggnij dziata nastepujaco:

- W trybie podnoszenia zaci$niety hamulec mechaniczny obraca sie wraz z innymi elementami i

zabezpiecza obcigzenie na zapadkach, gdy uchwyt zostanie zatrzymany.

- W trybie opuszczania, praca uchwytem zwalnia hamulec mechaniczny i obniza tancuch nosny, a
gdy uchwyt zostanie zatrzymany, zostanie uruchomiony hamulec mechaniczny, ktéry natychmiast

zabezpieczy fadunek.

- Hamulec zawsze dziata w trybie podnoszenia i opuszczania.

4.3.2. Sposoéb obstugi
A ZAGROZENIE

A PRZESTROGA m=iv®% rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wciggnik nie jest
ustawiony w trybie wolnobiegu tancucha i dzwignia wyboru znajduje
sie w odpowiednim potozeniu.

Ponizsza tabela przedstawia potozenie dzwigni wyboru i obstuge uchwytu w celu podnoszenia i

opuszczania.

Nie uzywaj gatki wolnobiegu tancucha podczas podnoszenia lub

opuszczania.

Tabela 3-1 Obstuga wciaggnika i uchwytu

Obstuga wciggnika Dzwignia wyboru Obstuga uchwytu
Podnoszenie UP (w gore) W prawo
Opuszczanie DN (w dot) W lewo

A PRZESTROGA Jesli nie ma obcigzenia i jesli tancuch nosny nie opuszcza sie w

przypadku wykonywania procedury opuszczania, wykonuj czynnosci
uchwytem, ciggnac lekko za tancuch po stronie obcigzonej. Jest to

standardowy sposaob.
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4.4. Wskaznik przecigzenia (opcja)

Ten wskaznik przecigzenia petni funkcje urzadzenia wykrywajgcego przecigzenie, ktére ma ostrzegacé
operatora o nadmiernym obcigzeniu i potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji.

A ZAGROZENIE

m Zignorowanie oznak przecigzenia moze spowodowacC obrazenia ciata lub uszkodzenie
wciggnika. Nie podnos zbyt ciezkich tadunkow. Ostrzez wszystkie osoby znajdujace sie w
poblizu i wyeliminuj przyczyne problemu.

A PRZESTROGA

m We wskazniku przecigzenia nie moga znajdowac sie zabrudzenia lub obce obiekty.

m Demontaz wciggnika lub zmiana ustawienia wskaznika spowodujg uniewaznienie gwarancji
na urzadzenie. W celu przeprowadzenia demontazu lub naprawy skontaktuj sie z dealerem.

m Silne uderzenie uchwytu moze spowodowac¢ nieprawidtowe dziatanie wskaznika lub
uszkodzenie elementéw.

m Nieostrozne uzywanie wciggnika moze sprawic¢, ze wskaznik bedzie dziatat nieprawidtowo.

4.4.1 Funkcje

- Cigg podnoszenia jest przekazywany na uchwyt przez sprezyne
wewnatrz dzwigni.

- Pociagniecie (w odpowiedzi na 100-120% udzwigu znamionowego)
Sciska sprezyne i skreca uchwyt.

Dzwignia - Nastepnie kolor w okienku wskaznika na dzwigni zmienia kolor,

ostrzegajac operatora o przecigzeniu.

- Kolory wskaznika zostaty przedstawione w ponizszej tabeli.

Sprezyna

Okno wskaznika

Tabela 3-2 Wskaznik ostrzegawczy
Kolor Stan Instrukcie
wskaznika obcigzenia )
. Bezpieczne . s
Zielony obgciazenie Kontynuuj czynnos$c¢
Czerwony Przecigzenie Nie kontynuuj czynnosci

4.4.2. Sposob obstugi
1. Obstuguj wciagnik, trzymajac uchwyt na srodku.
2. Ponizsze sytuacje sygnalizujg o przecigzeniu.
- Uchwyt jest zgiety.
- Dzwignia wydaje odgtosy klikania.
- Wskaznik przecigzenia zmienia kolor z zielonego na czerwony.
3. Gdy zostanie stwierdzone przecigzenie, wstrzymaj podnoszenie i natychmiast opusc¢ tadunek.
4. Ustaw uchwyt w wyprostowanym potozeniu (na swoim miejscu) przed kontynuowaniem pracy.
5. Ogranicz obcigzenie ponizej wartosci obcigzenia znamionowego.
Sprawdz, czy konstrukcja do montazu wciggnika nie jest uszkodzona.
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5. Przeglad

5.1.

Aby zapewni¢ ciggte i skuteczne dziatanie, nalezy przeprowadza¢ regularne przeglady urzadzenia i
wymieniac¢ zuzyte lub uszkodzone czesci, zanim zaczng stanowi¢ zagrozenie.

Klasyfikacja przegladu

Czestotliwos¢ przegladow nalezy okreslic na podstawie konkretnego zastosowania oraz na podstawie
typu obstugi wciggnika, stopnia zuzycia, pogorszenia stanu lub niesprawnosci najwazniejszych
elementow.

Typ obstugi wciggnika mozna ustali¢ na podstawie ponizszego opisu.

m Normalna obstuga — obstuga obejmujaca prace z réznymi obcigzeniami w granicach
limitu obcigzenia znamionowego lub jednolite obcigzenie ponizej wartosci 65% obcigzenia
znamionowego przez 15% czasu.

m Intensywna obstuga —obstuga obejmujgca prace w granicach limitu obcigzenia znamionowego,
ktéra wykracza poza normalng obstuge.

m Bardzo intensywna obstuga — obstuga obejmujgca normalng lub intensywng obstuge w
trudnych warunkach pracy.

Trzy zasadnicze klasyfikacije sg okreslone jako CODZIENNA, CZESTA i OKRESOWA, z
wyszczegolnieniem okreslonych czestotliwosci przegladéw, zgodnie z ponizszymi definicjami.

Przeglad CODZIENNY — wizualne sprawdzenie przez operatora lub inng wyznaczong osobe przed
codziennym rozpoczeciem pracy

Przeglad CZESTY - wizualne sprawdzenie przez operatora lub inng wyznaczong osobe w nizej
ustalonych odstepach czasu:

m normalna obstuga — co miesigc
m intensywna obstuga — co tydzieh—co miesigc
m Bardzo intensywna obstuga — codziennie—co tydzien

Prowadzenie dokumentacji przegladowej nie jest wymagane.

Przeglad OKRESOWY - wizualne sprawdzenie przez wyznaczong osobe z czestotliwoscig ustalong
na podstawie ponizszych kryteriow:

m Normalna obstuga — co roku
m Intensywna obstuga — co p6t roku, co 6 miesiecy

m Bardzo intensywna obstuga — co kwartat, co 3 miesigce

Wymagane jest prowadzenie dokumentaciji ciagtej oceny stanu wciggnika.
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5.2. Przeglad codzienny

Tabela 4-1 Metody i kryteria przegladu codziennego

tancuch po stronie obcigzenia.

Pozycja Metoda Kryteria Dziatanie
Tabliczka Wzrokowo Powinna byc¢ prawidtowo [Wymiana.
Znamionowa, zamocowana i czytelna.
etykieta
ostrzegawcza
Funkcja — Ustawdzwigniewyboruwpotozeniu |Poruszanie dzwignig do przodu |Naprawa lub
podnosznie L,LUP” i rozpocznij czynnos¢ i do tytu powinno spowodowaé |wymiana, w

podnoszenia, ciagnac  lekko [klikanie. razie potrzeby.
tancuch po stronie obcigzenia.
Funkcja — Ustawdzwigniewyboruwpotozeniu |Poruszanie dzwignig tylko do [Naprawa lub
opuszczanie ,DN” i rozpocznij czynnos¢ |tytu, a nie do przodu, powinno |wymiana, w
opuszczanie, ciagnac lekko |spowodowac klikanie. razie potrzeby.

Funkcja —
wolnobieg
tancucha

Ustaw  dzwignie wyboru w
potozeniu ,N” i pociggnij do gory
gatke wolnobiegu tancucha do
trybu wolnobiegu, aby wyregulowaé
diugo$¢ tancucha.

- Lancuch powinien poruszac sie
ptynnie.

- Gatka wolnobiegu fancucha
powinna wyciggac sie i powracac
bez oporu.

Naprawa lub
wymiana, w
razie potrzeby.

Haki —
stan

Wizualna, funkcjonalna

- Nie mogq by¢ odksztatcone.
- Powinny obracac sie swobodnie.

Wymiana.

Haki —
zapadKi

Wzrokowa

Nie moga by¢ odksztatcone lub
wadliwe.

Wymiana.

tancuch nosny

Wzrokowa

- Nie moze by¢ mocno zardzewiaty.

- Powinien by¢ nasmarowany.

- Nie moze by¢ odksztatcony lub
wadliwy.

Wymiana
Czyszczenie/
smarowanie
Wymiana

Inne elementy

Wzrokowa

- Nakretki, zawleczki, uchwyt lub
Sruby nie moga by¢ luzne lub
brakujace.

- Wciggnik nie moze by¢ wadliwy
lub uszkodzony.

- Ogniwo ogranicznika fancucha po
stronie bez obcigzenia nie moze
by¢ odksztatcone lub brakujace.

- Dolny hak w przypadku modeli
z kilkoma fancuchami nie moze
by¢ odwrécony.

— . 7

Wymiana.

Nalezy
wyeliminowac
wszystkie
nieprawidtowosci
zwigzane z
tancuchem,
zgodnie z
ponizszym
rysunkiem.

Skrecony fancuch

Wywrécony hak i tancuch
Modele z podwojnym tancuchem

5.3. Przeglad czesty

Ocena i wykonywanie czynnosci naprawczych w przypadku przegladow czestych powinno byc¢
wykonywane rzez wyznaczong osobe, tak aby utrzymaé wciggnik w bezpiecznym stanie technicznym.

A OSTRZEZENIE [ o , . -
Nie nalezy uzywac¢ elementdéw wykraczajgcych poza limity

przedstawionych kryteriow lub nieautoryzowanych przez firme KITO.
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Oprocz przegladow codziennych nalezy wykonywac nastepujace czynnosci sprawdzajace.

Tabela 4-2 Metody i k

ryteria przegladu czestego

Pozycja Metoda Kryteria Dziatanie
Obcigz lekko wciggnik i sprawdz nastepujgce elementy w punkcie ,Funkcja — ....."
Funkcja — Ustaw dzwignie wyboru w potozeniu | Poruszanie dzwignig do przodu i do|Naprawa lub
podnosznie ,UP” i wykonaj czynnos$¢ podnoszenia | tytu powinno spowodowac klikanie. wymiana, w razie
na wysokos¢ 20—-30 cm. potrzeby.
Funkcja — Ustaw dzwignie wyboru w potozeniu | Poruszanie dzwignig tylko do tytu, a|Naprawa lub

opuszczanie

,DN”iwykonaj czynno$¢ opuszczania
20-30 cm.

nie do przodu, powinno spowodowaé
klikanie.

wymiana, w razie
potrzeby.

Funkcja — Nastuchiwanie Nie powinno by¢ stycha¢ Zadnych|Naprawa lub
nietypowe przytlumionych  lub  nieregularnych | wymiana, w razie
odgtosy odgtosow klikania. potrzeby.
Funkcja — Dziatanie Nie moze by¢ bardzo ciezkie. Naprawa lub
ciagniecie wymiana, w razie
potrzeby.
Funkcja — Dziatanie Nie moze sie slizgac. Naprawa lub
hamowanie wymiana, w razie
potrzeby.
Hak — Zmierz Zapisz ponizsze wymiary: a, b i ¢ po|Wymiana
rozcigganie zakupie.
Pomiar nowych Limit niezgodnosci
Q elementéw (mm)
a: Wiecej niz zmierzone
O b: redukcja 5% lub mniej
b c: redukcja 5% lub mniej
Haki — Udzwig| a* (mm) b (mm) c(mm) Wymiana
starcie (ton) [ Znamionowy | Standardowy | Nieprawidtowy | Standardowy | Nieprawidiowy
0,8 44 14,0 13,3 19,6 18,6
1 52 15,0 14,3 21,0 20,0
1,6 55 19,0 18,1 257 24,4
2,5 63 21,0 20,0 29,0 27,6
32 67 24,5 23,3 31,0 29.5
6,3 90 34,0 32,3 41,0 39,0
9 111 41,5 39,4 52,0 49,4
*Te warto$ci sg wartoSciami znamionowymi, poniewaz wymiary nie sa
kontrolowane wedtug tolerancji. Pomiary wykonane po zakupie stanowig wartosci
referencyjne. Kolejne pomiary sg porownywane do tych wartosci referencyjnych
w celu ustalenia, czy hak rozciagnat sie lub zdeformowat.
Haki Wzrokowo - Nie moze by¢ znaczgco skrecony lub | Wymiana

—odksztatcenie,

wady

odksztatcony.

- Trzon haka powinien by¢ zuzyty w
réwnomiernym stopniu.

-Nie moga wystepowaé gtebokie
spekania.

- Nity, Sruby lub nakretki nie moga by¢
luzne lub brakujace.

- Nie mogg mie¢ pozostatosci spawania.

Haki —
obrét

Wizualna, funkcjonalna

Hak powinien obracac sie.

Wymiana
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Pozycja Metoda Kryteria Dziatanie
Haki — Wizualna, Funkcjonowanie - Powinny znajdowac sie na swoim | Wymiana zapadki
zapadki haka miejscu, na koncu haka. haka
- Powinny poruszac¢ sie swobodnie.
A OSTRZEZENIE |
Nie
uzywaj haka bez zapadki haka.
Haki — Wizualna, Funkcjonowanie . Wymiana
swobodne koto 8 & A OSTRZEZENIE Nalezy swobodnego kota
fancuchowe zwroci¢uwage, by nie przytrzasnac iar?cuchowego :
(hak dolny we palcow osi.
Wcéagﬂ'ku z Powinno obracac sie swobodnie.
{:)o’ Wthnym W przeciwnym razie swobodne
ancuchem) koto tancuchowe lub 0§ mogg byé
odksztatcone lub zuzyte.
Haki — Wizualna Kieszenie swobodnego kota Wymiana
swobodne koto tancuchowego nie powinny byc¢ swobodnego kota
tancuchowe zuzyte ani wadliwe. tancuchowego i
0si.
Kieszen
tancuch nosny — |Pomiar Wymiana
zuzycie L — dtugos$é skoku 5 ogniw
N 1IN AT /] @i
N - o . A pur iy W,
Udzwig Wymiar L (mm) Wymiar d (mm)
(ton) Standardowy |Nieprawidiowy | Standardowy |Nieprawidtiowy
0,8, 1 79,0 81,3 5,6 5,1
1,6 100,0 102,9 7,1 6,4
2,5 124,0 127,6 8,8 7,9
3,2,6,3,9 141,0 145,1 10,0 9,0
Uwaga: Jedli zostang wykryte $lady zuzycia tahicucha nosnego,
nalezy sprawdzi¢ stan krgzka obcigzenia
tancuch nosny — |Wizualna Nie moze by¢ mocno zardzewiaty. |Wymiana
rdza .
A\ OSTRZEZENIE
Nalezy
czesto smarowac tancuch noény.
tancuch nosny Wizualna - Nie moze by¢ zdeformowany |Wymiana
— odksztatcenie, (np. skrecony)
wady - Nie moze mie¢ gtebokich rys lub
pekniec.
Fore N >\ /7 )
— =22 V7 -
Nt A e’
tancuch nosny — |Wizualna Nie moze zawiera¢ pozostatosci |\Wymiana

iskry spawalnicze

&)

po iskrach spawalniczych.

A OSTRZEZENIE

Na
wciggniku nie moga wystepowaé
pozostatosci po iskrach
spawalniczych.
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5.4. Przeglad okresowy

Oprocz przegladow czestych nalezy wykonywacé nastepujace czynnosci sprawdzajace.

Tabela 4-3 Metody i kryteria przegladu okresowego

b ams

powinna by¢ wymieniona.
- Nie moze miec rys lub pekniec.

Grubos¢ plytki ciernej (mm)

Udzwig (ton)

Standardowy Nieprawidiowy

Wszystkie

3,5 3,0

Pozycja Metoda Kryteria Dziatanie
Sworzen fancucha |Wizualna, pomiar - Znacznie zdeformowany sworzen Wymiana.
— deformacja nalezy usunac.
Sworzen taincucha P . - Nie moze miec odksztatcen na gwincie. |\Wymiana.
— zuzycie — . Wymiar D (mm)
Udzwig (ton) - .
Standardowy |Nieprawidtowy
0,8,1 6,8 6,5
1,6 8,7 8,3
2,5 10,8 10,3
3,2,6,3,9 12,1 11,5
Sworzen fancucha |Wzrokowo Nie moze by¢ mocno zardzewiaty. Wymiana.
—rdza
Jarzmo — Pomiar Wymiana zestawu haka
odksztatcenie Sprawdzenie $rednicy sworznia i l.
otworu otworu sworznia tancucha.
= Srednica (mm)
O & Udzwig (ton) Sworze tafncucha Sworzen gérny
O @ Standardowy |Nieprawidlowy| Standardowy |Nieprawidiowy
© 08,1 7,1 7,6 12,2 12,7
1,6 8,9 9,4 12,2 12,7
2,5 11,0 11,5 14,2 14,7
3,2 12,3 12,8 16,2 16,7
6,3,9 12,3 12,8 16,4 16,9
I I
Uktad hamulcowy —
elementy
Tarcza zapadkowa
Tarcza cierna
Uktad hamulcowy |Wzrokowo Powierzchnie tarczy ciernej, ptytki|Wymiana.
— powierzchnia ciernej, tarczy zapadkowej oraz gwintu
cierna wewnetrznego powinny by¢ pozbawione
peknie¢, wyztobien lub sladéw zuzycia.
Uktad hamulcowy |Zmierz - Powinna mie¢ jednolita grubosé.|{Wymiana.
— ptytka cierna Na zewnatrz Wewnatrz Ptytka ciensza z zewnetrznej strony,
a grubsza z wewnetrznej strony
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Pozycja

Metoda Kryteria Dziatanie

Uktad hamulcowy —
zuzycie tulei

Zmierz Grubos¢ A powinna by¢ jednolita. Wymiana.

\

>

Wymiar A (mm)

Udzwig (ton)
Standardowy| Nieprawidiowy

— 1

All 4,0 3,0
Uktad hamulcowy —  |Wzrokowo Powinna by¢ tak nasmarowana, aby Zanurzy¢ tuleje w
smarowanie tulei Podgrzej zapatkg smar wyciekat na powierzchnie. oleju turbinowym na

. jeden dzien.
A OSTRZEZENIE
Nawet w

przypadku naprawy lub montazu nalezy
namoczy¢ w oleju turbinowym na jeden
dzieh przed ponownym uzyciem

o

Uktad hamulcowy —
tarcza zapadkowa

Zmierz Wymiar D (mm) Wymiana
Udzwig (ton)

. Y Standardowy | Nieprawidiowy
0,8, 1
1,6 64 61
2,5
3,2,6,3,9 74 71

D

Uktad hamulcowy — | Wzrokowo Jak pokazano na lewym rysunku, Wymiana
elementy boczna powierzchnia zapadki nie moze

!‘ by¢ zuzyta.

Zuzycie >

Uktad hamulcowy —  |Wzrokowo Nie moze by¢ odksztatcony lub wadliwy. |Wymiana
sprezyna zapadki
Uktad hamulcowy — Wzrokowo Wypusty nie powinny mie¢ widocznych |Wymiana
gwint wewnetrzny odksztatcen.
Uktad hamulcowy — Wzrokowo Zadna cze$é nie moze byé zardzewiata. |Wymiana

rdza

Uktad podnoszenia —
krazek obcigzenia

Obudowa przektadni

Koto zebate 2

Sworzen goérny
QOddzielny krazek obcigzenia
i przektadnia obcigzenia przy
udzwigu 2,5 ton lub wigkszym

Sprezyna hamulca

Watek zebaty

Krazek linowy obcigzenia

Wybrana zapadka

Watek sprezyny
Sprezyna wybranej zapadki
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Pozycja Metoda Kryteria Dziatanie
Uktad Wzrokowo Powinienby¢pozbawionysladéwzuzyciawkieszeniach |Wymiana
podnoszenia — lub lub peknie¢ na wzniesionych czesciach.
krazek obcigzenia
Ukfad podnoszenia|Wzrokowo Nie powinny by¢ odtamane, nierébwnomiernie zuzyte |Wymiana
— wypusty lub wadliwe.

Uktad podnoszenia | \Wzrokowo Znacznie zdeformowany sworzen nalezy usungg. Wymiana
— watek zebaty
Uktad podnoszenia | \Wzrokowo Nie moze mie¢ luznych uszczelnien, zagiec¢ lub rys. Wymiana
— dzwignia
Uktad podnoszenia|Wzrokowo _ Jak pokazano na lewym rysunku, boczne powierzchnie |Wymiana
— zapadka Zuzycie zapadki nie moga by¢ zuzyte.
boru NN A
: @
Uktad Wzrokowo Nie moze by¢ zdeformowany (np. skrecony.) Wymiana
podnoszenia —
watek sprezyny
Uktad Zmierz Udzwig (ton)]  Wymiar L(mm) Wymiana
podnoszenia — minimum
wybor — 08 1
sprezyna zapadki =
prezy P 1,6 37
2,5
3,2,6,3,9 42
Uktad Zmierz Wymiana
podnoszenia — A
sprezyna hamulca o Wymiar L(mm) Kat A (°: stopni)
Udzwig (ton) Minimum
Standardowy|Nieprawidtowy
0,8, 1
1,6 30 30 45
2,5
3,2,6,3,9 30 25 40
Uktad Zmierz | Wymiana.
podnoszenia L
— sprezyna A Wymiar L(mm) A angle (°: degree)
wolnobiegu Udzwig (ton)
tarncucha Standardowy [Nieprawidtowy| Standardowy |Nieprawidtowy
0,8, 1
1,6 66 59 180 165
2,5
3,2,6,3,9 71 64 180 165
I I
Korpus — Obudowa przektadni Sworzen gomy,
elementy
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Pozycja Kryteria Dziatanie
Korpus — Wzrokowo - Nie moga mie¢ wiekszych Wymiana.
watki zapadki gornego odksztatcen lub peknigc.
otworu sworznia zesporki - Nie mogg miec¢ luznych uszczelnien.
ramy A, B - Nie moze mie¢ peknie¢ na
spawanych elementach.
- Maks. wartos¢ a, b na powyzszym
obrazku powinna wynosi¢ 0,5 mm.
- Otwory tozyska nie moga byc¢
zdeformowane.
Korpus — Wzrokowo -Nie mogg mie¢ wiekszych [Wymiana.
obudowa przekfadni odksztatcen lub peknigc.
- Otwory tozyska kota zgbatego nr 2
i watka zebatego nie powinny by¢
zdeformowane.
Korpus — Zmierz Nie moze by¢ mocno odksztatcony. |Wymiana.
gorny sworzen Y ]
Udzwig Wymiar d (mm)
/ (ton)
Standardowy | Nieprawidiowy
0,8, 1
12 11,4
1,6
2,5 14 13,3
32,6,3,9 16 15,2
Inne —
elementy
Inne — Wzrokowo Nie moze mie¢ peknie¢ Ilub |Wymiana.
przelotka odksztatcen na koncu.
Inne — Wzrokowo Nie moze by¢ mocno odksztatcone |Wymiana.
ogniwo ograniczajace lub otwarte.
tancucha
Inne — Wzrokowo Nie moze by¢ uszkodzona lub mocno |Wymiana.

prowadnica tancucha

odksztatcony.
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Pozycja

Metoda

Kryteria

Dziatanie

Sprawdzenia przed

Przed ponownym uzyciem nalezy prawidtowo zmontowac¢ wciggnik, zgodnie z punktem

rozpoczeciem 6 Konserwacja, opisanym w tym podreczniku i przeprowadzi¢ ponizsze czynnosci
pracy sprawdzajace.

Czynnosci Funkcjonowanie, |-Dzwignia powinna porusza¢ sie |Naprawa lub
sprawdzajace nastuchiwanie. Ustaw | ptynnie. wymiana, w razie

bez obcigzenia —
podnoszenie

dzwignie wyboru w potozeniu
,UP” i rozpocznij czynnos¢
podnoszenia, ciggnac lekko
tancuch po stronie obcigzenia.

- Poruszanie dzwignig do przodu
i do tylu powinno spowodowac
klikanie.

potrzeby.

Czynnosci
sprawdzajace

bez obcigzenia —
opuszczanie

Funkcjonowanie,
nastuchiwanie

Ustaw dzwignie wyboru w
potozeniu ,DN” i rozpocznij

- The lever should be operated
smoothly.

- Poruszanie dzwignig tylko do
tytu, a nie do przodu, powinno

Naprawa lub
wymiana, w razie
potrzeby.

czynnosc¢ opuszczanie, | spowodowac klikanie.

ciaggnac lekko fancuch po

stronie obcigzenia.
Czynnosci Funkcja - Lancuch powinien poruszac¢ sie |Naprawa lub
sprawdzajace Ustaw dzwignie wyboru w | ptynnie. wymiana, w razie
bez obcigzenia potozeniu ,N” i pociagnij |- Gatka wolnobiegu tancucha |potrzeby.
— wolnobieg do gory gatke wolnobiegu | powinna wyciggac sie i powracac
tancucha tancucha do trybu wolnobiegu, | bez oporu.

aby wyregulowa¢ dtugosé

tancucha.
Czynnosci Funkcja Patrz ,Przeglady — ....... ” punktu |Patrz ,Dziatanie -
sprawdzajgce Podnies i opus¢ tadunek (5.3 Przeglady okresowe. |[...... " punktu 5.3
przy obcigzeniu znamionowy z  wysOKOSCi Przeglady czeste.

Znamionowym

20-30 cm. Sprawdz dziatanie
zgodnie z punktem ,Dziatanie
—......75.3 Przegladu

Strona 21 z 40




6. Konserwacja i przechowywanie

6.1. Ogdlne

Nieprawidtowa konserwacja moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia ciata. Wciagnik moze
by¢ konserwowany wytgcznie przez wykwalifikowanych pracownikow. W razie watpliwosci skontaktu;j
sie z dealerem.

A PRZESTROGA

Nie ciagnij i nie rzucaj wciggnikiem podczas przenoszenia.
Nie wolno uzywac wciagnika, ktory znajduje sie w trakcie czynnosci konserwacyjnych.

Usun zabrudzenia lub wode z wciggnika.

Przeprowadz wszystkie czynnosci sprawdzajgce przedstawione w punkcie 5 Przeglad, jesli
po pracy zostang wykryte jakie$ nieprawidtowosci zwigzane z wciagnikiem.

Zawsze nalezy sprawdzac, czy smar jest naniesiony na tancuch tadunkowy, sworznie
tancucha, goérny sworzen, szyjki haka, zapadki haka. Patrz punkt 2.1.1 Schematy.

tancuch no$ny — tancuch nosny jest jedng z najwazniejszych czesci wciggnika. Upewnij sie, ze
tancuch nosny jest dobrze nasmarowany olejem maszynowym ISO VG46 lub odpowiednikiem.
Inne — nasmaruj stykajace sie czesci, zgodnie z instrukcjg przedstawiong w nastepujacych
sekcjach.

Przechowywanie

m  Gdy wciggnik nie jest uzywany, nalezy dopilnowac, aby nie zaktdcat innych prac.
m Przed przechowywaniem wciggnika nalezy kilka razy obroci¢ dzwignie w lewo, aby obnizy¢

hak i upewni¢ sie, ze hamulec jest zwolniony.
Wciggnik nalezy przechowywac¢ w czystym i suchym miejscu.

m Nie przechowuj wciggnika pod obcigzeniem.
m W przypadku montazu na zewnatrz, zakryj wciggnik, aby zabezpieczy¢ go przed deszczem

lub przechowuj w miejscu ostonietym od deszczu.

6.2. Demontaz, montaz i regulacja

A OSTRZEZENIE

Przeprowadz czynnosci demontazu lub montazu zgodnie z procedurami opisanymi w tym
podreczniku,

Ptytki cierne sg ptytkami suchego typu. Nie wolno ich smarowac.
Nie rozciggaj tancucha nosnego.
Usun stary smar ze zdemontowanych czesci.

Nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne KITO.
Aby zmontowaé czesci, nanie$ nowy smar, oraz zastosuj nowg zawleczke i pierscien
sprezynujacy.

Uwaga: Ponizsze symbole wystepujace w tym podreczniku wskazujg zalecane smary.
G1: JIS K2220 ogdlnej klasy 1, smar nr 2 (Cup Grease 1-2, NIPPON OIL)

G2: JIS K2246 ogolnej klasy 2, nr 1, chronigcy przed rdzg (Antirust P-210, NIPPON OIL)
G3: Smar Moly Speed nr 2 (SMAR SUMICO)
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6.3. Narzedzia

Aby rozmontowaé ponownie zmontowac wciagnik, nalezy przygotowac nastepujace narzedzia.

Tabela 5-1 Narzedzia

# Narzedzia Do

1 |Szczypce do pierscieni Otwieranie pierscienia
sprezynujacych zabezpieczajgcych | sprezynujgcego

2 |Klucze nasadowe, 12, 14 mm Nakretki rowkowane

3 |Klucze imbusowe, 4, 5, 10, 12 mm | Sruby imbusowe

4 |Klucze 10, 12, 13, 14, 17 mm Sruby i nakretki

5 |Wkretak krzyzakowy Sruby maszynowe

6 |Kombinerki Zawleczki

7 | Miekki mtotek
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6.4. Elementy

Tylko do wersji 2,5t oraz 3.2 t

Rys. nr Nr Nazwa czesci Rys. Nr Nazwa czesci Rys. nr Nr Nazwa czesci
czesci nr | czesci czesci
1 1001 | Zestaw haka goérnego |19 116 | Krazek linowy 36 223 | Sprezyna zapadki
obcigzenia wyboru
|2 1071 | Zespot zapadki 20 161 [ Prowadnica tancucha |37 5211 | Zespot dzwigni
3 163 | Sworzen goérny 21 162 | Przelotka 38 1231 | Uchwyt
4 1021 | Zestaw haka dolnego |22 155 | Zapadka 39 232 | Sruby mocujace
|5 1071 | Zespot zapadki 23 158 | Sprezyna zapadki 40 800 [ Tabliczka znamionowa
7 41 | Kofek fancucha 24 188 | Pierscien sprezynujacy | 42 221 | Sruba imbusowa
zabezpieczajacy
8 49 | Nakretka rowkowana |25 153 | Tarcza cierna 43 207 | Sprezyna hamulca
9 96 | Zawleczka 26 151 | Tarcza cierna 44 203 | Prowadnica krzywki
10 5101 | Zespot ramy A 27 152 | Tarcza zapadkowa 45 201 [ Gatka wolnobiegu
tancucha
11 806 | Tabliczka znamionowa |28 154 | Tuleja 46 810 [ Tabliczka znamionowa U
F
12 102 | Rama B 29 5214 | Zespot ostony 47 205 | Sprezyna wolnobiegu
hamulca tancucha
13 5103 | Zespodt obudowy 30 281 | Nakretka kotnierzowa |48 208 [ Uchwyt sprezyny
przektadni
14 181 | Nakretka kotpakowa 31 184 | Nakretka kotpakowa 49 183 | Nakretka rowkowana
15 182 | Sprezynowa 32 185 | Sprezynowa 50 187 | Zawleczka
podktadka podktadka
zabezpieczajgca zabezpieczajgca
16 111 | Watek zgbaty 33 160 | Gwint wewnetrzny 52 841 | Lancuch nosny niklowany
17 112 | Koto zebate 2 34 218 | Zapadka wyboru 53 45| Ogniwo ogranicznika
tancucha
18 114 | Koto zebate obcigzone |35 222 | Watek sprezyny 54 931 [ Etykieta ostrzegawcza CE
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6.5. Demontaz
Wykonaj procedure w nastepujacy sposob:

6.5.1. Gatka wolnobiegu tancucha
- Wyciagnij zawleczke (50) i odkre¢ rowkowang nakretke (49).
- Wymontuj uchwyt sprezyny (48), sprezyne wolnobiegu fancucha (47), zespét gatki wolnobiegu
tancucha (45), sprezyne hamulca (43) i prowadnice krzywki (44) z watka zebatego (16).

6.5.2. Dzwignia

- Odkre¢ nakretke kotpakowa (31), wymontuj sprezynowq podktadke zabezpieczajaca (32),
ktéra mocuje zespdt pokrywy hamulca (29) do zespotu ramy A (10), a nastepnie wymontuj
zespot pokrywy hamulca (29).

- Trzymajac rekg poziomo zespot dzwigni (37), obréé gwint wewnetrzny w lewo (33) i wymontu;j
zespot dzwigni z weiggnika.

- Odkrec¢ $rube imbusowg (42) i nakretke kotnierzowa (30) oraz rozdziel zespot dzwigni (37) i
zespot ostony hamulca (29).

- Wymontuj gwint wewnetrzny (33) z zespotu ostony hamulca (29).

- Wymontuj zapadke wyboru (34), watek sprezyny (35) i sprezyne zapadki wyboru (36) z zespotu
dzwigni (37).

6.5.3. Hamulec
- Wymontuj czesci z watka zebatego (16) w nastepujacej kolejnosci: ptytka cierna (jeden element)
(26), tarcza zapadkowa (27), tuleja (28), ptytka cierna (jeden element) (26) i tarcza cierna (25).
- Wymontuj pierscien zabezpieczajacy (24) z watka zapadki za pomoca szczypiec do pierscieni
sprezynujacych i wymontuj zapadke (22) oraz sprezyne zapadki (23).

6.5.4. Kota zebate
- Odkre¢ (14) nakretke kotpakowa i wymontuj sprezynowg podktadke zabezpieczajacq (15) oraz
odtacz zespot obudowy przektadni (13).
- Wymontuj koto zebate nr 2 (17), watek zebaty (16) i przektadnie obcigzenia (18).
Uwaga: W przypadku modeli o udzwigu 1,6 tony lub mniej, przektadnia obcigzenia oraz krgzek
obcigzenia (19) stanowig jeden element i przektadni obcigzenia nie roztacza sie.
- Wyciggnij gorny sworzen (3) i wymontuj zestaw gérnego haka (1).

6.5.5. tancuch nosny
- Wymontuj rame B (12), prowadnice tancucha (20) i suwnice (21).
- Wymontuj tahcuch tadunkowy (52) od krazka obcigzenia (19).
- Wyjmij zawleczke (9), odkre¢ nakretke rowkowang (8) i wymontuj sworzen tancucha (7) z
jarzma dolnego zestawu haka (4), a nastepnie wymontuj tancuch nosny (52).
- Wymontuj krazek obcigzenia (19).

6.6. Montaz

A OSTRZEZENIE

m Nie montuj podzespotdw, ktdre nie spetniajg wymagan okreslonych w warunkach przegladu.
m Dokrec dobrze nakretki i Sruby.
m Zamocuj réwniez zawleczki.
Wykonaj procedure w nastepujacy sposob:
6.6.1. Dzwignia

Czes¢ szesciokatna ) Dzwignia wyboru - Ustaw dzwignie wyboru w gérnej czesci dzwigni

czes¢ dzwigni wyboru w zapadke wyboru (34).
- Nasmaruj lekko (G1) zapadke wyboru (34).
- Nasmaruj lekko (G1) cze$¢ watka sprezyny
2 1Ll Gorna strona dzwigni (35), jak pokazano na powyzszym rysunku
I‘myny - Wiéz watek sprezyny (35) do zapadki wyboru
(36) i zamocuj je do uchwytu sprezyny.
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A OSTRZEZENIE | - S
Nie smaruj olejem strony ciernej gwintu

wewnetrznego.

A PRZESTROGA Wyczyé¢ dobrze strone cierna gwintu

wewnetrznego.

- Nasmaruj lekko (G3) gwint wewnetrzny (33).

- Przymocuj strone cierng gwintu wewnetrznego (33) do zespotu ostony hamulca (29) i natéz na te
elementy zespo6t dzwigni (37).

- Wkrec srube imbusowg (42) i nakretke kotnierzowag (30).

6.6.2. Uchwyt dzwigni

A HRASIMNER Zamowiony do naprawy uchwyt dzwigni jest dostarczany z nowym klejem.

Przeczytaj i stosuj sie do instrukcji obstugi oraz usun zabrudzenia i wode,
olej oraz rdze z czesci dzwigni pokrytej klejem.

Nanoszenie kleju

okolo 1 em Zaciagniety dla - Natoz szybko i rownomiernie klej na cztery boki
catej dzwigni SWiani i >

% SN— g dzwigni, jak pokazano na powyzszym rysunku.
: > © - Zgodnie z ponizsza instrukcja przymocuj uchwyt
Zaciagniety R (38) do dzwigni w ciggu 10 sekund od naniesienia
kleju. (Uwaga: Jesli klej wyschnie lub stwardnieje,

zamocowanie uchwytu moze by¢ utrudnione.)

Montaz

- Skieruj uchwyt (38) z wewnetrznym wypustem
(podniesiona czes¢) skierowanym w dot.

- Wktadaj wystep uchwytu (38) az catkowicie osigdzie
w otworze wypustu dzwigni.

- Dokre¢ mocno $sruby mocujace.

6.6.3. Krazek obcigzenia oraz farncuch nosny

- Zamocuj zestaw dolnego haka (4) do tancucha nosnego (52) za pomoca nakretki rowkowanej (8)
i zawleczki (7).

. A PRZESTROGA [l .
\‘(b‘-i 49 Uzyj nowe zawleczki.
Y

‘\f@ - Nanies smar (G3) na wewnetrzne czesci otworu
tozyska zespotu ramy A (10) i krgzka obciazenia (19),
jak pokazano na rysunku po lewej stronie.

- Zamocuj krgzek obciazenia (19) do zespotu ramy A (10)
po dtuzszej stronie ramy z zespoérka. Uwaga: Skieru;j
sie w strone kragzka obcigzenia, gdzie krazek nie ma
trybow lub zgbkow.

Zesporka
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- Zatéz fancuch nosny (52) na krgzek tadunkowy (19)
jak pokazano na rysunku po lewej stronie i przymocuj
prowadnice fancucha (20) i suwnice (21).

A PRZESTROGA

m Ogniwo ograniczajgce tancucha (53)
powinno znajdowac sie rownolegle z rama.
Ustaw tancuch nosny (52) w taki sposob,
aby spawy byly skierowane na zewnatrz.

m Przeldz fancuch nosny (52) przez krazek
obcigzenia (19) oraz prowadnice fancucha (20).
- Natéz smar (G3) na czesc¢ tozyska ramy B (12).

Zesporka Gora ramy: ptaska Gorny kotek
sworznia

Gora ramy: ptaska
- Przed dokreceniem ramy B (12) do zesporki upewnij sie, ze elementy

sg dobrze dopasowane.

A PRZESTROGA Ustaw ptaskie czesci zespotu ramy A (10)

oraz ramy B (12) w takim samym potozeniu, z
dopasowanymi otworami gérnego sworznia.

- Zamocuj zestaw haka gornego (1) miedzy zespotem ramy A (10) i ramy B (12).

- Wi6z gorny sworzen (3) od strony ramy B (12), aby zamocowa¢ zestaw haka
goérnego (1).

-W przypadku urzadzen o udzwigu 2,5 tony i wiekszym,
przymocuj przektadnie obcigzenia (18) do zgbkowanej czesci
kragzka obcigzenia (19).

Uwaga: Upewnij sie, ze krazek obcigzenia znajduje sie
catkowicie wewnatrz przekfadni obcigzenia. W razie
potrzeby uzyj plastikowego miotka.

- Wi6z watem zebaty (16) w krazek obcigzenia (19) i dopasuj
watek zebaty z kotem zebatym nr 2 (17), jak pokazano na
rysunku po lewej stronie.

A\ PRZESTROGA Jesli oznaczenie ,0” na dwdch kotach

nr 2 nie jest zgodne z powyzszym
rysunkiem, kota nie bedg sie obracac.

- Nanies$ smar (G1) na wypusty kofa i watki, np. watka zebatego (16), kota zebatego nr 2 (17) oraz
przektadni obcigzenia (18).

A PRZESTROGA EIINEYRY odpowiednio duzo smaru na wypusty (okoto 20 g w przypadku
wciggnika o udzwigu 0,8 i 1 tony, 30 g — 1,6 i 2,5 tony, 60 g — 3,2 tony
lub wiecej)

- Natéz (13) zespdt obudowy przektadni na kota zebate i mocno zamocuj do zesporki za pomoca

nakretki koputowej (14) i sprezynowej podktadki zabezpieczajacej (15).

Y QT ASUCETN <o ocze ramy B przekiadni (12) oraz obudowy przekladni (13)

powinny by¢ skierowane w odpowiednim kierunku.
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6.6.6. Hamulec
- Nanies smar (G2) na watek zapadki i na zapadke (22).

MRS v przypacku zapacki (22) wystarczy jedynie

lekko pokry¢ jg smarem.
- Ztozy¢ dwa zestawy sprezyny zapadki (23) i zapadki (22) z pierscieniem
sprezynujacym (24).
- Trzymajac dwie zapadki na zewnatrz, wstaw tarcze cierng (25), ptytke
cierng (26), tuleje (28), tarcze zapadkowa (27) oraz ptytke cierng (26)
w podanej kolejnosci.

%@ A PRZESTROGA

m Sprezyna zapadki musi by¢ dopasowana do zapadki.

m Zapadka musi dobrze stykac sie z tarczg zapadkowa,

m Plytki cierne sg ptytkami suchego typu. Nie wolno smarowac ich olejem.

m Tuleja (28) musi by¢ mocno pokryta olejem. Jesli w tulei jest
niewystarczajgco duzo oleju, nalezy pozostawi¢ zanurzong tuleje w
oleju turbinowym, a nastepnie wytrze¢ nadmiar oleju przed uzyciem.

6.6.7. Dzwignia i korpus
- Przymocowac dzwignie ztozong w punkcie 6.6.1 do wczesniej ztozonego hamulca.

A HRASTUHLOE Obrecze zespotu ramy A (10) oraz zespotu ostony hamulca (29) powinny

by¢ skierowane w odpowiednim kierunku.
- Zt6z zespot ostony hamulca (29) i zespot ramy A (10), wkrecajac gwint wewnetrzny (33) zespotu
dzwigni w prawo w gwint watka zebatego (16), az rozlegnie sie klikanie.
- Przykre¢ mocno zespot obudowy hamulca do zespoérek za pomoca nakretki koputowej (14) i
sprezynowej podkfadki zabezpieczajacej (15).

A PRZESTROGA N ) N~ -
Aby wyeliminowac przerwe w sekcji hamulca, wykonaj ponizsze czynnosci

przed przejsciem do nastepnych punktow.

(1) Ustaw dzwignie wyboru w potozeniu ,N”.

(2) Obracaj gwint wewnetrzny (33) w prawo, aby lekko docisng¢ hamulec, tak aby tancuch nosny
(52) znajdowat sie po stronie haka. Przytrzymaj go mocno reka, tak aby kragzek obcigzenia (19)
nie obracat sie.

Niewystarczajace przytrzymanie tancucha spowoduje odgtosy klikania. Nawet w takim przypadku

przerwa zostanie wyeliminowana. Po dokreceniu nalezy sprawdzi¢, czy gwint wewnetrzny nie

obraca sie w lewo.

- Aby przymocowac¢ prowadnice krzywki (44) do watka zebatego (16), ustaw uskok prowadnicy
lekko w prawo od srodka gwintu wewnetrznego (33), jak pokazano na ponizszym rysunku.

- Nasmaruj lekko (G3) bok prowadnicy krzywki (44).

A\ PRZESTROGA

Srodek (44) uskoku prowadnicy krzywki

Srodek (33) uskoku Wigcej w prawo od

int 4 Srodka uskoku gwintu
gwintu wewngtrznego wewnetrznego

Uskok gwintu wewnetrznego

Uskok (44)

N\prowadnicy krzywki Do gwintu

wewnetrznego
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‘\ otwor sprezyny - Umies¢ sprezyne hamulca (43) (srebrng) w otworze
: Otwér prowadnicy 7 tytu zespotu gatki wolnobiegu tancucha (45).
krzywki i K . . .
Uwaga: Zgodnie z rysunkiem po lewej stronie,

emapp Ustawiony koniec dopasuj sprezyne do zebrowania gatki..
+ sprezyny do zebra

Tyt (45) zespotu
gatki tancucha
swobodnego

43) Sprezyna
hamulca

- Przyt6z drugi koniec sprezyny hamulca (43) do
uskoku gwintu wewnetrznego.

- Przytrzymaj mocno taincuch nosny przy stronie
haka, aby krgzek obcigzenia (19) nie obracat sie.

- Obro¢ zespot gatki wolnobiegu tahncucha (45)
o 120° w prawo, lekko dociskajgc go do gwintu
wewnetrznego (33).

Uskok gwintu
wewnetrznego

Uwaga: Gdy gatka wolnobiegu tancucha obraca sie, czesci krzywki prowadnicy krzywki (44)
dopasowujg sie do otworow gatki i gatka osiada.

- Nacisnij zespot gatki wolnobiegu fancucha (45) i zaczep
wystajacy na zewnatrz koniec sprezyny wolnobiegu fancucha
(47) w otworze z tytu uchwytu sprezyny (48) oraz zaczep drugi
koniec (skierowany wypustem do wewnatrz) w otworze zespotu
gatki wolnobiegu tancucha (45).

- Obré¢ (48) uchwyt sprezyny 120° w lewo , dociskajgc go
lekko do zespotu gatki wolnobiegu fancucha (45) w celu
witozenia go wzdtuz zgbkowania watka zebatego.

Uwaga: (47) Sprezyna wolnobiegu tancucha unosi uchwyt
sprezyny (48). Przytrzymaj i nie luzuj go.

- Trzymajac uchwyt sprezyny (48), zamocuj go nakretkg
rowkowang (49) oraz zamocuj zawleczke (50).

- Ustaw dzwignie wyboru w potozeniu ,N” i pociggnij gatke
wolnobiegu fancucha w tryb wolnobiegu. Sprawdz, czy
tancuch przewija sie swobodnie.

A PRZESTROGA NS . . . o
Jesli tancuch nie przesuwa sie swobodnie, oznacza to, ze wciggnik zostat

ztozony nieprawidtowo.
Powtdrz montaz, zwracajac uwage na czynnosci montazowe.

6.7. Czynnosci kontrolne przed pracqg

A PRZESTROGA o . , -
Po zmontowaniu i przed uzyciem przeprowadz wstepne czynnosci

sprawdzajgce, zwracajac uwage na ponizsze punkty.

- Sprawdz defekty zwigzane z wygladem, sprawdz, czy nie zostaly zadne czesci do zamontowania.
- Przeprowadz czynnos$¢ podnoszenia i opuszczania i sprawdz ponizsze punkty.
. Brak nieregularnych odgtoséw klikania w trybie podnoszenia lub nietypowych odgtoséw
. Brak oporu przy podnoszeniu tadunku
. Brak poslizgu hamulca
- Przed sprawdzeniem wciggnika pod obcigzeniem, przeprowadz czynnosci kontrolne bez
obcigzenia.
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7. Rozwigzywanie probleméw

A OSTRZEZENIE

m Jesli zostanie wykryta nieprawidtowos$¢ podczas pracy wciggnika, nalezy natychmiast przerwac prace i
sprawdzi¢ przyczyne usterki.

m Przeczytaj i stosuj sie do wszystkich instrukcji zawartych w tym podreczniku i uzywaj wciggnika zgodnie
Z jego przeznaczeniem.

m Naprawy powinny by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowanych specjalistow. W razie watpliwosci
skonsultuj sie z dealerem.

m Nalezy stosowac¢ oryginalne czesci zamienne KITO.

Objaw

Przyczyna Sposob postepowania

Podnoszenie

A\ PRZESTROGA

Sprawdzenie odgtoséw wciagnika jest waznym elementem kontroli. W zwigzku z tym nalezy zwraca¢

uwage na odgtosy wydawane przez wcigagnik podczas pracy.

- W przypadku podnoszenia, poruszanie dzwignig do przodu i do tylu powinno spowodowac klikanie.

- W przypadku opuszczania, poruszanie dzwignig tylko do tytu, a nie do przodu, powinno spowodowaé
klikanie.

Wciagnik nie podnosi tadunku

- Lekkie klikanie

Nieprawidtowy montaz tarczy zapadkowej, tzn.|Zamontujzapadke itarcze zapadkowgw prawidiowy
nieprawidtowy kontakt z zapadka na skutek|sposob i przed uzyciem sprawdz odgtosy klikania.
zamontowania elementu ze ztej strony.

Zapadka

Tarcza zapadkowa

Zapadka
Tarcza zapadkowa

Wciggnik nie podnosi tadunku

- Brak klikania

Nieprawidtowy kontakt zapadki Przeprowadzaj regularnie przeglady okresowe.
- Zapadka lub sworzen zapadki jest zablokowany | Nieprawidtowy kontakt:
przez zabrudzenialub olej, comoze by¢ skutkiem Watek zapadki

zaniedbania czynnosci konserwacyjnych i w Wa
konsekwencji powoduje zty kontakt zapadki i

tarczy zapadkowej.
- Ten objaw moze by¢ spowodowany uszkodzong
sprezyng zapadki.

Nieprawidtowe zmontowanie dzwigni wybierania |Zt6z prawidtowo czesci i sprawdz przed uzyciem,
- Brak sprezyny zapadki wybierania czy dzwignia wyboru wydaje prawidtowe odgtosy.

- Zamontowanie czesci w ztym Kierunku
- Zablokowanie spowodowane rdzg

Zapadka Dzwignia wyboru

wyboru

Dzwignia wyboru

Goérna strona dzwigni

Uchwyt sprezyny

- Nie mozna porusza¢ dzwignig

Luzna sprezyna zapadki wybierania Przeprowadzaj regularnie przeglady okresowe.
Wciagnik nie podnosi tadunku Ni'eprawidtowe zamontowanie kota zebatego nr 2 | Ztéz czesci w prawidtowy sposob i przed uzyciem
- Zle spasowane oznaczenie ,0” sprawdz, czy urzadzenie dziata w sposoéb ptynny.

A PRZESTROGA
Oznaczenia ,0”

kota zebatego nr 2 muszg by¢ spasowane w
odpowiedni sposob, zgodnie z ponizszym rysunkiem.
Koto zebate 2'/Walek zebaty
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Objaw

Przyczyna

Sposoéb postepowania

Wociagnij podnosi fadunek w
sposob przerywany

- Ciche lub nieregularne
klikanie

Nieprawidtowa praca
usterka sprezyny zapadki
- Sprezyna jest luzna lub uszkodzona.

zapadki spowodowana

Przeprowadzaj regularnie przeglady okresowe.

Nieprawidtowe zamontowanie sprezyny zapadki

Zi6z prawidtowo czesci i sprawdz przed uzyciem, czy
zapadka wydaje prawidtowe odgtosy.

Podczas pracy wciagnij
przestaje dziata¢ lub
tadunek przemieszcza sie

Staby kontaktkrazka obcigzeniaitancuchanosnego,
spowodowany  nieprawidtowym  przetozeniem

tancucha, jak pokazano na ponizszym rysunku.
Rama A

1) Prowadnica tancucha

Kofo fancuchowe
gniazdowe

Do dolnego
haka

Zt6z czesci w prawidtowy sposob i przed uzyciem

sprawdz, czy urzadzenie podnosi fadunek prawidtowo.
Prowadnica tancucha

Koto tancuchowe
gniazdowe

Do dolnego
haka

Ogniwo ogranicznika tancucha

Wociagnik nie podnosi bez
obcigzenia

Nieprawidtowe zamontowanie sprezyny hamulca
- Niewystarczajacy kat zamocowania sprezyny
powoduje stabe hamowanie.

Otwoér sprezyny

Tyt ;es;?olu Otwor prowadnicy
gatki fancucha i

krzywki
swobodnego

) Sprezyna
hamulca

Przeprowadz prawidtowy montaz.

A PRZESTROGA
Obré¢ gatke

wolnobiegu tancucha w prawo o 120° i ustaw sprezyne
hamulca.

Sprezyna hamulca

Gatka wolnobiegu tancucha

Weciagnik nie podnosi
tadunku w catym zakresie
pracy

Wywrécony hak

Popraw potozenie haka.

Skrecony tancuch
Zdeformowany hak i taricuch
Modele z podwéjnym uzwojeniem

Opuszczanie

A PRZESTROGA

- Nieprawidtowe hamowanie moze powodowaé problemy z opuszczaniem fadunku.

- Zastosowana metoda cierna to sucha metoda. Nie wolno smarowa¢ powierzchni ciernych olejem.
[N\

Zapadka

Tarcza zapadkowa

Tarcza cierna

Gwint
wewnetrzny

tadunek nie opuszcza sie

Za mocno doci$niety hamulec

- Wciggnik z podwieszonym obcigzeniem zostat
pozostawiony na dtuzszy czas

- Gwattowne szarpniecie podczas pracy

Ustaw dzwignie wyboru w potozeniu ,DN” i zresetuj
hamulec, opuszczajac przy silniejszym pociagnieciu.

- Hamulec zablokowany przez rdze

Wymien zardzewiate czesci i przeprowadz przeglad
okresowy.

tadunek spada w chwili
rozpoczecia opuszczania.

Obcy obiekt miedzy powierzchniami ciernymi.

Usun obiektiwyczys¢ powierzchnie. Jesli powierzchnia
jest zarysowana wymien element.

Poslizg hamulca spowodowany obecno$cig rdzy

Wymien zardzewiate cze$ci i przeprowadz przeglad
okresowy.
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Objaw

Przyczyna

Sposob postepowania

tadunek spada w chwili
rozpoczecia opuszczania.

Nieprawidtowe zamontowanie ptytek ciernych,
tzn. ptytki cierne znajdujq sie po jednej stronie, jak

pokazano na rysunku, lub brak jednej ptytki.
Tuleja Tarcza cierna

Tarcza cierna Tarcza zapadkowa

Zmontuj czesci w prawidtowy sposob, jak

pokazano na nastgpnym rysunku i sprawdz

dziatanie wciagnika przed rozpoczeciem pracy.
Tarcza cierna

Tarcza cierna 5 Tuleja
\ Tarcza zapadkowa

Peknigta ptytka cierna na skutek przeciazenia

Wymien ptytke cierng i uzywaj wciagnika
zwracajgc uwage na jego udzwig znamionowy.

tadunek zmienia potozenie

Obcy obiekt miedzy powierzchniami ciernymi.

Usun obiekt i wyczy$¢ powierzchnie. Jesli
powierzchnia jest zarysowana wymien element.

Zuzycie ptytki ciernej
- Spowodowane intensywng i dlugotrwatg,
eksploatacja.

Przeprowadzaj regularnie przeglady okresowe.

tadunek zmienia potozenie

Nieprawidtowe zmontowanie gwintu wewnetrznego

i prowadnicy krzywki

- Zamocowanie prowadnicy krzywki bez
dokrecenia gwintu wewnetrznego moze
spowodowac poluzowanie hamulca.

Srodek uskoku prowadnicy krzywki

Srodek uskoku gwintu wewnetrznego

Przeprowadz prawidtowy montaz.

A\ PRZESTROGA

Przed zamocowaniem prowadnicy krzywki
nalezy dobrze dokreci¢ gwint wewnetrzny.

Wiecej w prawo od
srodka uskoku gwintu

wewnetrznego .
Uskok gwintu wewnetrznego

Do gwintu
| wewnetrznego

Wolnobieg tancucha

Gatka wolnobiegu tancucha nie
podnosi sie

Uszkodzona lub zdeformowana tarcza cierna

Przeprowadzaj regularnie przeglady okresowe.

tancuch nosny nie jest wyciggany
w trybie wolnobiegu tancucha
Uwaga: To nie jest usterka

Pociagniecie fancucha nosnego z przytrzymang
gatkg wolnobiegu tancucha

Pociagnij tancuch nosny nie przytrzymujac gafki
wolnobiegu tancucha.

Zbyt silne ciggniecie fancucha nosnego
(zakleszczenie hamulca)

Ciagnij tancuch no$ny z mniejsza sitg

A PRZESTROGA

Chroni to przed spadkiem tadunku nawet w
razie przypadkowego przetaczenia do trybu
wolnobiegu tancucha.

Nieprawidtowy montaz sprezyny wolnobiegu
tancucha
- Przekrecenie pod zbyt duzym katem

Patrz objaw ,Wciagnik nie podnosi bez
obcigzenia”.

tadunek spada, gdy dzwignia jest
ustawiona w trybie wolnobiegu
tancucha

Nieprawidtowy montaz sprezyny wolnobiegu

fancucha

- Stabo zamocowany hamulec na skutek
niewystarczajgcego kata skrecenia.

Patrz objaw ,Wciagnik nie podnosi bez
obcigzenia”.

Trudnosci z wyjsciem z trybu
wolnobiegu tancucha

Nieprawidtowy montaz sprezyny wolnobiegu
fancucha
- Niewystarczajacy kat skretu

Przeprowadz prawidtowy montaz

@,

Sprezyna wolnobiegu
tancucha

120°

/
~

Uchwyt sprezyny
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Objaw

Przyczyna

Sposoéb postepowania

tancuch nosn

A PRZESTROGA

- Lancuch nosny jest jedng z najwazniejszych czesci wciggnika. Dbaj o to, aby tancuch zawsze znajdowat si¢ w dobrym stanie —
zapewnij odpowiednie czynnosci obstugowe, konserwacyjne i kontrolne.
- W przypadku wymiany tancucha nosnego wymien sworzen fancucha.

Zuzycie fancucha
nosnego

Brak smaru
- Spowodowane intensywng i dtugotrwatg
eksploatacia.

Dbaj o prawidtowe nasmarowanie tancucha.

Zdeformowany lub
pekniety fancuch nosny

Skrecony fafcuch nosny na  skutek

nieprawidtowego zamontowania

Przetéz prawidtowo tancuch nosny przez wciggnik. Wymien
w razie potrzeby.

Zdeformowany lub
pekniety fancuch nosny

Wywrécony hak

Popraw potozenie haka. Wymien w razie potrzeby.

Skrecony fancuch

Zdeformowany hak i fancuch
Modele z podwojnym uzwojeniem

Stycznos$¢ z tadunkiem lub przeszkodg

Wymien w razie potrzeby.
Nie uzywaj tancucha nosnego jako zawiesia.

Powiekszony skok fafncucha nosnego na
skutek przeciazenia

Wymien w razie potrzeby.

A\ OSTRZEZENIE

przekraczajacych udzwig urzadzenia.

Nie podnos$ tadunkoéw

Owerload

Zardzewiaty tancuch
nosny

Brak smaru

Wystawiony na dziatanie deszczu

Wystawiony na dziatanie wody morskiej lub
substancji chemicznych

Uzywaj i konserwuj tancuch w odpowiedni sposob, zgodnie
z warunkami pracy.

A PRZESTROGA
Gdy fancuch nie jest

uzywany, nalezy zawiesi¢ go wewnatrz pomieszczenia.

Zerwany fancuch nosny

Spowodowane przez kombinacje trzech
objawéw (patrz powyzsze) oraz gwaitowne
szarpniecie tadunku

A OSTRZEZENIE
Zerwanie  tancucha

no$nego moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata. Dbaj o to, aby tancuch zawsze znajdowat sie¢ w
dobrym stanie — zapewnij odpowiednie czynnosci
obstugowe, konserwacyjne i kontrolne.
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Objaw

Przyczyna

Sposoéb postepowania

Haki

A PRZESTROGA
Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia hakdéw, nalezy dopilnowaé, aby byty one eksploatowane zgodnie z

tym podrecznikiem.

Rozciagniety hak

Przeciazenie

-Hak zacznie sie stopniowo odksztatcac
w  przypadku obcigzenia  dwukrotnie
przekraczajgcego udzwig znamionowy.

A OSTRZEZENIE
Rozciggnigty

hak

stanowi ostrzezenie o przecigzeniu. Nie podnos tadunkéw
przekraczajgcych udzwig urzadzenia.

Mocowanie fadunku na koncu haka

Nieprawidtowe podwieszenie, rozmiar

podwieszenia haka lub kat zawieszenia

- Uzywaj podwieszenia odpowiedniego do danego
zastosowania.
- Uzywaj podwieszenia o kacie 120 stopni lub mniejszym

Skrecony trzon lub szyjka
haka

A\ OSTRZEZENIE
tadunek musi  byc¢

zamocowany na $rodku siodta haka. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do uszkodzenia haka.

Skrecony hak

Zamocowanie fancucha wokot

fadunku

nosnego

Nie uzywaj tancucha nosnego jako zawiesia.

Uszkodzone zapadki haka

Zdeformowany hak na skutek przecigzenia

Nieprawidtowy rozmiar podwieszenia dla

danego haka

Podwieszenie zamocowane na zapadce

Zawie$ tadunek w prawidtowy sposéb
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Firma KITO (,KITO”) udziela nastepujgcej gwarancji poczatkowemu nabywcy (,Nabywca”) nowych
produktow wyprodukowanych przez firme “KITO” (Produkty KITO).

Firma KITO gwarantuje, ze dostarczone produkty KITO bedg pozbawione wad wykonawczych
oraz/lub materiatowych, w normalnych warunkach eksploatacji i serwisowania i KITO, po wybraniu
KITO, bezptatnie naprawi lub wymieni wszelkie czesci lub elementy, w ktérych stwierdzono usterki,
pod warunkiem, ze wszystkie zgtoszenia reklamacyjne w ramach niniejszej gwarancji zostang
przedstawione w formie pisemnej, natychmiast po wykryciu usterki, w ciggu jednego (1) roku od daty
zakupu produktow KITO przez Nabywce oraz rowniez pod warunkiem, ze uszkodzone czesci lub
elementy zostang zatrzymane do ogledzin przez KITO lub autoryzowanych agentéw lub zwrécone do
fabryki KITO lub autoryzowanej placowki serwisowej na zgdanie KITO.

Firma KITO nie udziela gwarancji na elementy produktéw, ktére zostaty dostarczone przez innych
producentéw. Jednak w miare mozliwosci, firma KITO udzieli Nabywcy mozliwych gwarancji
powigzanych innych producentéw.

Z wyjatkiem naprawy lub wymiany wymienionej powyzej, ktéra stanowi wytagczng odpowiedzialnosc
firmy KITO oraz wytagcznego zastosowania srodkow zaradczych wobec nabywcy w ramach niniejszej
gwarancji, firma KITO nie odpowiada za jakiekolwiek inne zgtoszenia reklamacyjne zwigzane z
nabyciem produktow firmy KITO, bez wzgledu na to, czy reklamacje Nabywcy sg spowodowane
niedotrzymaniem umowy, deliktem lub innymi teoriami, w tym reklamacje dotyczace uszkodzen
bezposrednich, przypadkowych lub skutkowych.

Niniejsza gwarancja wymaga zapewnienia zgodnosci z zasadami montazu, konserwacji oraz
eksploatacji produktéow KITO, zgodnie z dokumentacjg produktéw, opracowang na podstawie
wytycznych firmy KITO. Niniejsza gwarancja nie obejmuje produktow KITO, w przypadku ktérych
nastgpito zaniedbanie, nieprawidtowe uzycie, byly stosowane niezgodnie z przeznaczeniem, do
ktérych zamontowano nieprawidtowy osprzet, zostaty nieprawidtowo ustawione, skonfigurowane lub
serwisowane.

Firma KITO nie odpowiada za jakiekolwiek straty lub uszkodzenia spowodowane transportem, zbyt
dtugim lub niewtasciwym przechowywaniem lub normalnym zuzyciem produktéw KITO, zwigzanym
z utratg czasu pracy.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje produktéw KITO, ktére naprawiono lub do ktérych zamontowano
czesci, elementy lub podzespoty, ktére nie zostaty dostarczone lub zatwierdzone przez firme KITO lub
ktére zostaty zmodyfikowane lub przerobione.

NINIEJSZA GWARANCJA ZASTEPUJE WSZELKIE INNE GWARANCJE. WYRAZONE LUB
DOROZUMIANE, OBEJMUJACE M.IN. GWARANCJE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB
ZASTOSOWANIA DO OKRESLONEGO CELU.
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. Lista czesci zamienny

9.1. Do 3,2 tony

Tylko do wersji 2,5t oraz 3.2 t

Nos. per Capacity
Fig.# Part# Part Name Hc;ist (tonnes)
0.8 1 1.6 2.5 3.2
1 1001|Top Hook Set 1 L5BA008-1001 L5BA010-1001 L5BA016-1001 L5BA025-1001 L5BA032-1001
2 1071|Latch Assembly 1 L5BA008-1071] L5BA010-1071 L5BA016-1071 L5BA025-1071 L5BA032-1071
3 163|Top Pin 1 L5BA008-9163 L5BA016-9163 L5BA025-9163 L5BA032-9163
14 1021|Bottom Hook Set 1 L5BA008-1021] L5BA010-1021 L5BA016-1021 L5BA025-1021 L5BA032-1021
|3 1071|Latch Assembly 1 L5BA008-1071] L5BA010-1071 L5BA016-1071 L5BA025-1071 L5BA032-1071
7 41|Chain Pin 1 L4BA008-9041 C3BA015-9041 | L5BA025-9041 L4BH030-9041
8 49Slotted Nut 1 C3BA005-9049 C3BA010-9049 C3BA020-9049
9 96|Split Pin 1 J1PW01-016010 J1PW01-020012 J1PW01-020014
10 5101|Frame A Assembly 1 L5BA008-5101 L5BA016-5101 L5BA025-5101 L5BA032-5101
[11 806|Nameplate F 1 C3BA005-9806
12 102|Frame B 1 L5BA008-9102 | L5BA016-9102 | L5BA025-9102 | L5BA032-9102
13 5103|Gear Case Assembly 1 L5BA008-5103 | _L5BA016-5103 | L5BA025-5103 | L5BA032-5103
14 181|Domed Cap Nut 4 J1ND005-30080
15 182|Spring Lock Washer 4 J1WS011-20080
16 111|Pinion 1 L5BA008-9111 | L5BA016-9111 L5BA025-9111 L5BA032-9111
17 112|Gear #2 2 L5BA008-9112 | _L5BA016-9112 [ L5BA025-9112 [ L5BA032-9112
18 114]Load Gear 1 — L5BA025-9114 L5BA032-9114
19 116]Load Sheave 1 L5BA008-9116 L5BA016-9116 | L5BA025-9116 | L5BA032-9116
20 161|Chain Guide 2 L5BA008-9161 L5BA016-9161 L5BA025-9161 L5BA032-9161
21 162|Stripper 1 L5BA008-9162 L5BA016-9162 | L5BA025-9162 | L5BA032-9162
22 155|Pawl 2 L4BA008-9155 L5BA025-9155 L4BA030-9155
23 158|Pawl Spring 2 L5BA008-9158 [ _L5BA016-9158 | L5BA025-9158 | L5BA032-9158
24 188[Snap Ring 2 L4BA008-9188 J1SS000-00011
25 153]Friction Disc 1 L5BA008-9153 L5BA032-9153
26 151|Friction Plate 2 L4BA008-9151 L4BA015-9151
27 152|Ratchet Disc 1 L4BA008-9152 L4BA015-9152
28 154|Bushing 1 L4BA008-9154 L4BA015-9154
29 5214|Brake Cover Assembly 1 L5BA008-5214 [ _L5BA016-5214 | L5BA025-5214 | L5BA032-5214
30 281|Flange Nut 2 J1INF005-10060 J1INE005-10080
31 184|Domed Cap Nut 4 J1ND005-30080
32 185|Spring Lock Washer 4 J1WS011-20080
33 160|Female Thread 1 L5BA008-9160 L5BA032-9160
34 218|Select Pawl 1 L4BA008-9218 L4BA015-9218
35 222|Spring Shaft 1 L2BA008-9221 L3BA015-9222
36 223|Select-pawl Spring 1 L2BA008-9223 L2BA015-9223
37 6211|Lever Assembly 1 L5BA008-6211 | L5BA016-6211 L5BA032-6211
38 1231|Grip 1 L5BA008-1231 | L4BA008-1231 L4BA015-1231
B9 232|Binding Screws 1 L5BA008-9232 L5BA032-9232
o 800[Nameplate (Other) 1 L5BA008-9800 ] L5BA010-9800 | L5BA016-9800 | L5BA025-9800 | L5BA032-9800
800|Nameplate (Europe) 1 L5BG008-9800] L5BG010-9800 | L5BG016-9800 | L5BG025-9800 [ L5BG032-9800
42 221|Hex Cap Screw 1 L4BA008-9221 L4BA015-9221
43 207|Brake Spring 1 L4BA008-9207 L4BA015-9207
144 203|Cam Guide 1 L5BA008-9203 L4BA015-9203
45 201|Free Chain Knob 1 L4BA008-9201 L4BA015-9201
46 810[Nameplate U 1 L4BD015-9810
47 205|Free Chain Spring 1 L4BA008-9205 [ _L4BA015-9205
48 208|Spring Holder 1 L5BA008-9208 |_L5BA032-9208
49 183[Slotted Nut 1 C3BA020-9049
50 187|Split Pin 1 J1PW01-020014
52 841|Nickel-plated Load Chain 1 KAUN056-0000 [ KAUNO071-0000 [ KAUN088-0000 [ KAUN100-0000
53 45|Chain Stopper Link 1 L5BA008-9045 [ _L5BA016-9045 | L5BA025-9045 | L5BA032-9045
54 931|Warning Tag CE (Other) 1 E7AR003S9886
931|Warning Tag CE-G (Europe) 1 ER1BS9686

Strona 36 z 40




9.2. Czesci wylgcznie do tego modelu

6,3 tony 9 ton

Uwaga: Podstawowe korpusy sg takie same jak w przypadku wersji 3,2 tony.

. Nos. per Capacity
Fig.# Part# Part Name Hoist (tonnes)
6.3 9
1 1001 | Top Hook Set 1 L5BA063-1001 L5BA090-1001
2 2001 [Hook Assembly 1 - L5BA090-2001
3 1071 | Latch Assembly 1 L5BA063-1071 L5BA090-1071
4 2011 | Top Hook Yoke A & B Assembly 1 L5BA090-2011
5 81| Socket Bolt 3 J1BE1 -1204040
6 82| Lever Nut 3 C2BA400-9074
7 51|ldle Sheave 1 L5BA063-9051
8 53| Shaft Assembly 1 L4BA060-9053
|9 83| Shaft Stopper Pin 2 - L4BA060-9083
10 1021 | Bottom Hook Set 1 L5BA063-1021 L5BA090-1021
11 2001 |Hook Assembly 1 L5BA063-2001 L5BA090-2001
|12 1071 | Latch Assembly 1 L5BA063-1071 L5BA090-1071
13 1031 [ Bottom Hook Yoke Assembly 2 L5BA063-9031 L5BA090-9031
14 81| Socket Bolt 2 [— J1BE1 -1204040
3 J1BE1-1003232 -
82|Lever Nut 2 - C2BA400-9074
15 3 C2BA200-9074
16 51|Idle Sheave 1 L5BA063-9051
17 53 | Shaft Assembly 1 L4BA060-9053
18 83| Shaft Stopper Pin 2 L4BA060-9083
19 805 [Nameplate C 1 L4BH060-9805
21 41 [Chain Pin 1 L4BH060-9041
22 49 [ Slotted Nut 1 C2BA020-9049
23 96 | Split Pin 1 J1PW01-020014
24 800 | Nameplate (Other) 1 L5BA063-9800 L5BA090-9800
800 | Nameplate (Europe) L5BG063-9800 L5BG090-9800
26 841 | Nickel-plated Load Chain 1 KAUN100-0000
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9.3. Opcjonalne czesci

Zespot dzwigni do typu z sygnatem tadunku

Parts Capacity (tonnes)
Fig.# | Part# | Part Name per
Hoist 0.8 1 1.6 2.5 3.2 6.3 9
1 5211 | Lever Set 1 Y3SS008-5211 Y3SS010-5211 Y3SS016-5211 Y3SS025-5211 Y3SS032-5211 Y3SS063-5211 Y3SS090-5211
2 6211 | Lever Assembly 1 Y3SE008-6211 Y3SE010-6211 Y3SE016-6211 Y3SE025-6211 Y3SE032-6211 Y3SE063-6211 Y3SE090-6211
3 800 \’;‘Vaitrl'?;::\’):tt: 17 Y3SE008-9800 | Y3SE010-9800 | Y3SE016-9800 | Y3SE025-9800 L5BA032-9800 L5BA063-9800 L5BA090-9800
4 801 | Name Plate B 1 Y3SS008-9801
2
5 5214 | Brake Cover 1 Y3SE008-5214 o _ _
Assembly

*1. Nity sg réwniez dotgczone do zamocowania tabliczki znamionowe;j.

*2. W zwigzku z tym, ze zespot ostony hamulca jest przeznaczony wytgcznie do modeli z sygnatem
tadunku 0,8 t oraz 1 t, ich standardowy zespét ostony hamulca musi by¢ zamieniony pod katem
instalacji modelu z sygnatem tadunku.
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