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IMPORTANT: Please read the operating instructions carefully before using the product. Don't hesitate
to contact us if you have any questions. Incorrect use may lead to accidents. This product is to be
used only by a competent person.

1. INTENDED USE AND CHARACTERISTICS

PML-permanent magnetic lifters are mainly used to fasten or hold an iron workpiece during lifting or handling
operation. PML-lifter can hold a moving iron plate, cylindrical steel workpiece or other ferromagnetic material.
Lifters are easy and safe for operation, convenient for carrying, durable and firm for structure. Therefore, they
are widely used as lifting accessories in factories, docks, warehouses and transportation industry. By using
PML-lifters you can make your work easier and improve efficiency.

2. CONSTRUCTION AND TECHNICAL SPECIFICATION

2.1 Construction: PML-permanent magnetic lifters have a strong magnet field produced by NdFeB magnetic
material. You can attract and release the load by turning the handle of the magnetic lifter. There is a locking
key in the handle to offer safe control, a V-slot on the bottom/contact surface to improve the hold of
round/cylindrical objects and on top of the lifter a shackle for lifting.

2.2 Technical specifications

Rated Max. pull- Operating
capacity | Cylindrical off tempera- | Weight
MODEL (plate) capacity stength | L | W | H I ture

(kg) (kg) (kg) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80

* Specifications may be subjected to any changes without additional notices
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3. OPERATION
Before using the permanent magnetic lifter, please also read the safety instructions (section 5).

3.1 Before operation make sure that the surface of the workpiece is clean. Dirt, such as rust or burr must be
removed. The contact surfaces must be even and free of holes and cracks. The magnetic lifter's contact
surface must also be clean and intact. The centerline of the lifter should overlap with the centerline of the
workpiece. The lifter should be attached as close to the center of gravity of the load as possible in order to
keep the load level. Place the magnetic lifter on the surface of the workpiece to be lifted (the contact surface
of the lifter must be in full contact with the object) and turn the handle from release position (OFF) to hold
position (ON) until the inner slide key passes the stop pin and the lifter is attached. Make sure that the handle's
safety lock has automatically locked and start lifting.

Note! As the length or width of a load increases, the load ceases to remain flat when lifted to the air and the
edges begin to droop. Drooping of the load can create an air gap between the load and the magnet. This
peeling effect reduces the lifting capacity of the magnet significantly. For plate lifting where drooping occurs,
rectangular shaped magnets must be positioned so that the length of the magnet is parallel to the width of the
load.

3.2 During lifting and handling operation overloading is prohibited. Never allow anybody to be even for a brief
moment underneath the suspended load. Never go underneath the load and also ensure that all parts of the
body are clear of the suspended workpiece. The temperature of objects to be lifted and of the operating
environment must be between -40 and +80 °C. Strong vibrations or shocks are not allowed. Make sure the
load is not going to swing or collide with anything during operation. Only one object at a time can be lifted by
the lifter.

3.3 When handling a cylindrical object keep the workpiece in contact with the lifter’s V-slot lines. The capacity
for cylindrical iron workpiece is generally only 30 % of the rated capacity for plate.

3.4 After the lifting or handling operation is finished and the load is safely in place on a stable surface, release
the handle's safety lock to disengage the slide key from the stop pin by pressing the button at the end of the
handle and turn the handle from hold position (ON) to release position (OFF) so that the load is released. The
lifter is now in free mode and can be taken away from the workpiece.

Note: Product markings (on the lifter) must be paid attention to and observed.

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



>~ N .
Y I I .

\V/

(> haklift

4. MAIN FACTORS INFLUENCING THE LIFTING CAPACITY OF THE PERMANENT MAGNETIC LIFTER
4.1 The thickness and surface quality of the object to be lifted

Before operation it is necessary to find out the lifter’s effective capacity on that thickness of workpiece in
question according to the “STEEL THICKNESS” percentage curve. Also care should be taken to estimate the
effective capacity on that surface condition in question according to the “AIRGAP” percentage curve. For
surface quality, if the surface roughness (Ra) is less than 6,3 um, no significant airgap shall be formed between
the lifter and the workpiece and the lifting capacity can be 100 % of the rated capacity. If the surface roughness
(Ra) is 6,3 um or more, the airgap forming between the lifter and the workpiece must be evaluated and taken
into account. Find out the effective capacity on this airgap from the curve percentage. Combine these two
factors and calculate the actual lifting capacity of the lifter separately for each lift. You will find the curves also
on the side of the lifter.

4.2 Composition of the object to be lifted

Taking lifter’s capacity for low-carbon steel plate as standard in coefficient 1, after measurement, the capacity
coefficient for medium-carbon is steel 0,95, for high-carbon steel 0,90, for low-alloy steel 0,75 and for cast iron
0.50.

STEEL THICKNESS AIRGAP
(mm) (mm)

PML60 100 PML 50 PML 60| 1-2

PML-50 PML-30
90 1.1
1.0

80 PML 20
PML-30 : 0.9
PML-20 i PML—{ 3 0.8
PML 10 Pl 0.7
PML6 50 LS 0.6
PML3 40 PML-2 6o
PML-3 30 PML-1 0.4
B N 03
\ 0.2

10
0.1
\N
100% 75% 50% 25% 0 100% T75% 50% 25% 0
Safety capacity curve
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Effective percentage of rated capacity
Thickness
PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
(mm) PML-30 PML-20 PML-6

PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Safety Capacity Data for Thickness(Reference)

5. MAINTENANCE AND SAFETY

5.1 Before operation carefully read the instructions and characteristics of the lifter to avoid accidents. If you
need any further information, don't hesitate to contact us.

5.2 Check the condition of the lifter before each operation. Never use a defective product. When using the
permanent magnetic lifter or handling it in any other way, avoid dropping the device or damaging its lifting
surface. Do not subject the lifter to impacts. Damages affect the performance and lifespan of the product. After
use it is advisable to protect the lifter's holding surface with anti-rust oil.

5.3 Do not place the magnet's long side parallel to the load length (peeling effect).

5.4 Regularly check the condition of the handle button. Make sure that the safety lock moves freely and locks
securely. Consult the supplier if a spare part handle (operating lever) is needed.

5.5 It is forbidden to turn the lifter’'s handle without an iron workpiece contacting its bottom/contact surface.

5.6 Maintenance shall be carried out by authorized technical personnel only and strictly in accordance with
instructions.

5.7 Lifter's actual lifting capacity must be checked once a year. Safety of all parts of the device must also be
checked to ensure the normal operating status of the device.

5.8 Products and their markings must not be modified in any way to avoid jeopardizing their safety.

5.9 If the main body, turning parts or the handle of the device are damaged so that they do not work properly,
the device must be disposed of.

5.10 Do not use the device in the vicinity of medical devices (such as cardiac pacemaker) as the lifter's
magnetic field may affect the functioning of these devices. Never use the lifter near strong electromagnetic
fields or in potentially explosive places.

5.11 Never use the lifter to lift or transport people and never leave a lifted load unattended.

5.12 Keep the product clean and store it in a safe place protected from corrosion. Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
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Sisallys

Kayttotarkoitus ja ominaisuudet

Rakenne ja tekniset tiedot

Kaytto

Nostokapasiteettiin vaikuttavat paatekijat

Huolto ja turvallisuus

Kaannos alkuperaisesta vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta (viim. sivu)

ocoakwbd-=

HUOMAUTUS: Lue kayttdohjeet huolellisesti ennen tuotteen kiyttéa. Ala epirdi ottaa yhteyttd meihin,
jos sinulla on jotain kysyttavaa. Vaarinkdytto voi johtaa onnettomuuksiin. Tuotetta tulee kayttida vain
patevan henkilon toimesta.

1. KAYTTOTARKOITUS JA OMINAISUUDET

PML-kestomagneettitarraimia kaytetdan padasiassa nostettavien tai muuten kasiteltdvien rautakappaleiden
kiinnitysosana. Niiden avulla voidaan nostaa esimerkiksi rautalevyja, pyoroteraksia ja muita ferromagneettisia
materiaaleja. Tarraimet ovat kevyitd, helppokayttdisia, turvallisia ja kestavia. Taman takia niitd kaytetaan
laajalti nostoapuvalineind esimerkiksi tehtaissa, satamissa, varastoissa ja kuljetusalalla. Magneettitarraimia
kayttamalla voit helpottaa tydskentelya ja parantaa tehokkuutta.

2. RAKENNE JA TEKNISET TIEDOT

2.2 Rakenne: PML-kestomagneettitarraimissa on neodyymimagneetila (NdFeB) tuotettu tehokas
magneettikenttd. Kappaleen kiinnittymista ja irrottamista hallitaan kasikahvaa kdantamalla. Kasikahvassa
on lukitusmekanismi turvallisen operoinnin varmistamiseksi, tartuntapinnassa V-ura parantamassa
pyoreiden kappaleiden tartuntaa ja tarraimen paalla sakkeli nostolaitteen kiinnitysta varten.

2.2 Tekniset tiedot

. Tyokuorma- .
Tyo- . Maksimi- e
raja i Kaytto- )
kuorma- . irrotus- . L Paino
MALLI raja (levy) (pyorea lujuus L w H I lampétila
kappale)
(kg) (kg) (kg) (°C) (kg)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 64 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 165 | 88 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 397 | 172 | 168 | 380 <80 80
* Teknisiin ominaisuuksiin voidaan tehdd muutoksia ilman erillista ilmoitusta
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3. KAYTTO
Lue myés turvallisuusohjeet (kohta 5) ennen magneettitarraimen kayttoa.

3.1 Tarrainta kaytettdessa on nostettavan tydkappaleen nostopinnan oltava puhdas ja esimerkiksi ruoste ja
purseet on poistettava. Kosketuspinnoissa ei mydskaan saa olla reikia, lohkeamia tai epatasaisuutta. Myds
tarraimen tartuntapinnan tulee olla taysin puhdas ja ehja. Tarrain kannattaa sijoittaa niin, etta sen keskilinja on
nostettavan kappaleen keskilinjalla. Tarrain tulee kiinnittdd mahdollisimman Iahelle kuorman painopistetta,
jotta kuorma voidaan nostaa vaakatasossa. Aseta magneettitarrain nostettavan kappaleen pinnalle (tarraimen
tartuntapinta on kokonaan kosketuksissa kappaleeseen) ja kaanna kahva irti-asennosta (OFF) tartunta-
asentoon (ON) niin, ettd pysaytystappi lukitsee kahvan liukukytkimen ja tarrain tarttuu kiinni. Varmista, etta
kahvassa oleva turvalukitus lukittuu automaattisesti ja aloita kappaleen nosto.

Huom! Kun kuorman pituus tai leveys kasvaa, kuorma lakkaa pysyméasté tasaisena ilmaan nostettaessa, ja
sen reunat alkavat painua alaspéin. Kuorman reunojen roikkuminen voi aiheuttaa ilmarakoa kuorman ja
magneetin véliin. Téméa “kuoriutumisilmi6é” laskee magneetin nostokapasiteettia merkittdvasti. Levynostossa,
Jjossa edellda mainittua kuorman reunojen roikkumista ilmenee, tulee suorakulmaisen muotoinen magneetti
asemoida siten, ettd nostomagneetin pitkéd sivu on samansuuntainen kuorman leveyden kanssa.

3.2 Tarrainta ei saa ylikuormittaa kappaleita kasiteltdessa. Magneettitarraimessa riippuvan kappaleen alla ei
saa olla kukaan edes hetkellisesti. Ald koskaan mene kuorman alle ja huolehdi my®és, etta mitkaan ruumiinosat
eivat kay riippuvan kappaleen alla. Nostettavien kappaleiden ja kayttdympariston lampaétilan on oltava valilla
-40...+80 °C. Voimakasta tarinda tai iskuja ei sallita. Varmista, ettd kappale ei padase heilumaan tai
tormaamaan mihinkdan. Tarraimella saa nostaa vain yhta kappaletta kerrallaan.

3.3 Pydreitd kappaleita kasiteltdessa tyokappaleen tulee koskettaa tarraimen V-uran linjoja. Todellinen
nostokapasiteetti pyoreille kappaleille on yleensa 30 % nimelliskapasiteetista.

3.4 Kun nostotyé on suoritettu ja kappale on turvallisesti paikallaan vakaalla alustalla, vapauta kahvan
turvalukitus kahvan paassa olevaa painiketta painamalla ja kdanna kahva tartunta-asennosta (ON) irti-
asentoon (OFF) niin, ettd kappale vapautuu. Tarrain on nyt vapaassa tilassa ja se voidaan irrottaa kappaleesta.

Huomio: Tuotemerkinnat (tarraimessa) on huomioitava ja niitd noudatettava.

Haklift Oy
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4. KESTOMAGNEETTITARRAIMEN NOSTOKAPASITEETTIIN VAIKUTTAVAT PAATEKIJAT
4.1 Nostettavan kappaleen paksuus ja pinnan laatu

Ennen kayttéd on selvitettdva tarraimen todellinen nostokapasiteetti kyseiselld kappalepaksuudella
"TERAKSEN PAKSUUS” -nostokapasiteettikdyran avulla (alapuolella). Myds todellinen nostokapasiteetti
kyseisella kappaleen pinnanlaadulla tulee huomioida ja arvioida. Jos nostettavan kappaleen pinnankarheus
(Ra) on alle 6,3 um, tarraimen ja tyokappaleen valiin ei muodostu merkittdvaa ilmarakoa ja nostokapasiteetti
voi olla 100 % nimelliskapasiteetista. Jos pinnankarheus on 6,3 um tai enemman, tarraimen ja tydékappaleen
valiin muodostuva ilmarako on arvioitava ja otettava huomioon. Selvitd todellinen nostokapasiteetti
"ILMARAKOQO”-nostokapasiteettikayrasta. Yhdistd nama kaksi tekijdd ja laske tarraimen nostokapasiteetti
kyseista tilannetta varten. Kayrat 16ytyvat myds magneettitarraimen kyljesta.

4.2 Nostettavan kappaleen koostumus

Niukkahiilistd terasta pidetdan nostokapasiteetin suhteen standardimateriaalina, jota tarrain voi nostaa
nimelliskapasiteettinsa verran. Mittausten jalkeen, keskihiilisen terdksen nostokapasiteetin korjauskerroin on
0,95 ja runsashiilisen teraksen 0,90. Niukkaseosteisen terdksen korjauskerroin on puolestaan 0,75 ja
valuraudan 0,50.

TERAKSEN PAKSUUS (mm) ILMARAKO (mm)
PML-60 100 PML-50 PML-60 1.2
PML-50 PML-30
90 1.1
1.0
80 PML-20
PML-30 i 0.9
PML-20 3 gﬁ{’,{ﬁ 0.8
PML10 o 0.7
PML6 50 7 v 0.6
40 T 0.5
PML-5 / ML-2
PML-3 e 0.4
PML-2 30
PML-1 \ 20 0.3
& 0.2
10
\N 0.1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Nostokapasiteettikayrat
Haklift Oy
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Voimassa oleva prosenttiosuus nimelliskapasiteetista
Paksuus -
(mm) PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
PML-30 PML-20 PML-6
PML-50 PML-10 PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 - 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 - - 20% 35% 50% 70% 80%

Kapasiteettitaulukko eri kappalepaksuuksille (viitteena)

5. HUOLTO JA TURVALLISUUS

5.1 Lue kayttdohjeet huolellisesti ja tutustu tarraimen ominaisuuksiin ennen sen kayttéa onnettomuuksien
valttamiseksi. Jos tarvitset lisatietoja, ota yhteytta meihin.

5.2 Tarkasta tarraimen kunto ennen jokaista kayttdkertaa. Ald koskaan kaytd viallista tuotetta.
Magneettitarrainta kaytettdessd ja muuten kasiteltdessd on varottava sen pudottamista ja nostopinnan
vaurioittamista. Ald myoskaan altista tarrainta iskuille. Vauriot vaikuttavat tarraimen kayttéominaisuuksiin ja
kestoikaan. Kayton jalkeen tarraimen tartuntapinta kannattaa suojata ruosteenestodljylla.

5.3 Ala aseta magneettitarraimen pitk&a sivua samansuuntaisesti kuorman pituussuunnan kanssa.

5.4 Tarkista kahvan painikkeen kunto saanndllisesti. Varmista, etta turvalukitus liikkuu herkasti ja lukittuu
tukevasti. Konsultoi toimittajaa, jos tarraimeen tarvitaan varaosakayttokahva.

55 Ala kaanna tarraimen kahvaa, kun magneettitarrain ei ole kosketuksissa ferromagneettiseen
materiaaliin/rautakappaleeseen.

5.6 Huoltotoimenpiteet on annettava valtuutetun teknisen henkildkunnan tehtavaksi, ja ne on suoritettava
tarkasti ohjeiden mukaan.

5.7 Nostokyky on testattava kerran vuodessa ja kaikkien osien turvallisuus on tarkistettava, jotta laitteen
normaalit kayttbominaisuudet voidaan varmistaa.

5.8 Tuotteita tai niiden merkintdja ei saa muuttaa millaan tavalla, jotta niiden turvallisuus ei vaarannu.
5.9 Jos laitteen runko ja/tai kahva ovat vaurioituneet niin, ettd ne eivat toimi oikein, on laite havitettava.

5.10 Ala kayta tarrainta ladketieteellisten laitteiden (esim. sydadmentahdistimien) l&heisyydessa, koska
tarraimen magneettikenttd voi vaikuttaa naiden laitteiden toimintaan. Ald mydskaan kaytad tarrainta
voimakkaiden sahkdmagneettisten kenttien laheisyydessa tai rajahdysvaarallisissa tiloissa.

5.11 Ala kayta tarrainta ihmisten nostamiseen tai kuljettamiseen &laka jata nostettua kuormaa ilman valvontaa.

5.12 Pida tuote puhtaana ja sailyta se turvallisessa paikassa suojattuna korroosiolta. Haklift Oy
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Anvandning och funktioner
Konstruktion och specifikationer

Huvudfaktorer som paverkar magnetlyftens lyftkapacitet
Underhall och sakerhet
Oversittning av original forsikran om éverensstammelse (sista sidan)

OBS! Las bruksanvisningen noggrant innan du anvander denna produkt. Om du har fragor, kontakta
oss for mer information. Missbruk kan leda till olyckor. Produkten ska endast anvandas av en

kompetent person.

1. ANVANDNING OCH FUNKTIONER

Magnetlyftar av modell PML anvands framst som lyftdon vid lyft och hantering av jarn arbetsstycken. De kan
lyfta block och cylindrar av jarn och andra ferromagnetiska material. De ar lattmandvrerade, sakra, latta,
praktiskt utformade och durabla. Darfér anvands de ofta som lyftdon i till exempel fabriker, pa lastningsplatser,
i lager och inom transportindustrin. De kan forbattra arbetsvillkoren och 6ka effektiviteten i arbetet.

2. KONSTRUKTION OCH SPECIFIKATIONER

2.1 Konstruktion: Magnetlyftarna av modell PML har en stark magnet av magnetiska NdFeB-material.
Magneten kopplas till och fran med handtaget. Det finns en I&sningsnyckel i handtaget for att erbjuda saker
kontroll. P& magnetlyften finns en schackel for att fasta lyftanordning och ett V-spar for att halla fast

cylinderformade delar.

2.2 Specifikationer:

Nominell Lyftkapa- Max i
. Drift- Netto-
lyftkapa- citet avdrags temperatur vikt
MODELL citet (plat) | (cylindrar) | -styrka L w H I P
(k) (k) (ka) (°C) (k)
MAGPML100 (PML-1) 100 30 350 92 | 64 | 70 | 142 <80 3
MAGPML300 (PML-3) 300 100 1050 | 165 | 88 | 96 | 176 <80 10
MAGPML600 (PML-6) 600 200 1800 | 216 | 118 | 120 | 219 <80 20
MAGPML1000 (PML-10) 1000 300 3000 | 264 | 148 | 140 | 266 <80 37
MAGPML2000 (PML-20) 2000 600 6000 | 397 | 172 | 168 | 380 <80 80
* Specifikationer kan bli foremal fér &ndringar utan ytterligare meddelanden
Haklift Oy
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3. ARBETE
Las aven sdkerhetsforeskrifterna (punkt 5) innan du anvander magnetlyften.

3.1 Det ar viktigt att fastytorna pa arbetsobjekten ar rena. Ta t.ex. bort smuts, all rost och stansrester fran
arbetsobjektets yta. Fastytorna ska ocksa vara hela och de far inte ha hal, sprickor eller ojamnheter. Aven
magnetslyftens fastyta maste vara ren och oskadad. Lyftens mittlinje borde dverlappa arbetsobjektets mittlinje.
Placera magnetlyften sa nara arbetsobjektets tyngdpunkt som mdgjligt sa att arbetsobjektet forblir horisontellt.
Placera magnetlyften pa arbetsobjektets yta (sa att magnetslyftens fastyta faster helt pa arbetsobjektet) och
vrid handtaget fran "OFF” till "ON” tills den inre glidnyckeln passerar stoppstiftet och lyftaren ar fastsatt. Se till
att sparren pa handtaget lases automatiskt och bérja sedan lyfta.

Obs! Naér lastens ldngd eller bredd 6kar, upphér lasten att vara platt nér den Iyfts till luften, och kanterna bérjar
falla. Hangande kanter kan skapa ett luftgap mellan lasten och magneten. Denna “skalning” effekt reducerar
magnetens lyftkapacitet signifikant. Fér platlyftning dar ovanstaende férekommer, maste rektangularformade
magneter vara placerade sa att magnetens langd &r parallell med lastens bredd.

3.2 Lyften far aldrig 6verbelastas nar arbetsobjekt lyfts och hanteras. Ingen far uppehalla sig under det upplyfta
arbetsobjektet. Ga aldrig under ett hdngande arbetsobjekt och se till att ingen kroppsdel ar under det.
Arbetsobjektets temperatur och omgivningstemperaturen maste vara mellan +80 °C och -40 °C. Undvik stotar
och kraftiga vibrationer. Forsakra att arbetsobjektet inte kan rora pa sig eller krocka med nagonting.
Magnetlyften far endast anvandas for att lyfta ett arbetsobjekt at gangen.

3.3 Vid hantering av ett cylindriskt foremal, hall arbetsstycket i kontakt med lyftarens V-sparlinjer. Den faktiska
lyftkapaciteten for cylindrar arbetsstycke blir vanligtvis 30 % av den nominella lyftkapaciteten.

3.4 Nar lyftet ar avslutat och objektet har blivit stadigt placerad, tryck ner botten (i slutet av handtaget) for att
lossa sparren fran sparrstiftet och vrid sedan handtaget fran "ON” till "OFF” sa att lasten slapps. Lyften ar nu
avaktiverad och kan tas bort fran arbetsobjektet.

Obs: Produktmarkeringar (pa lyften) maste uppmarksammas och observeras.

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



SIS Es (> haklift

4. HUVUDFAKTORER SOM PAVERKAR MAGNETLYFTENS LYFTKAPACITET

4.1 Arbetsobjektets tjocklek och ytkvalitet paverkar

Fore arbetet ar det ndédvandigt att ta reda pa den effektiva kapaciteten av magnetlyftar pa den tjockleken av
arbetstycke i fraga enligt "STALJOCKLEK” -kapacitetskurvan (nedan). Ocksa ta hand om och uppskatta den
effektiva kapaciteten pa detta ytforhallande enligt "LUFSPALT” -kapacitetskurvan. Om ytgrovheten (Ra) ar
lagre @n 6,3 um uppstar ingen luftspalt och lyftkapaciteten kan vara 100 %. Om ytgrovheten (Ra) ar 6,3 um
eller hogre maste luftspalten uppskattas. Faststall vilken procentandel av lyftkapaciteten lyften kan na med
hjalp av kurvan for luftspalt/lyftkapacitet i kapacitetstabellen. Kombinera de bada faktorerna och berakna vilken
lyftkapacitet lyften kan uppna. Kurvorna finns pa lyftens sidor.

4.2 Stalobjektens sammansattning paverkar

Efter matning, om ett arbetsobjekt av stal med lag kolhalt anvands som referens i koefficient 1, ar koefficienten
for stédl med medelhég kolhalt 0,95; koefficienten for stal med hdg kolhalt 0,90; koefficienten for hdghalifast
konstruktionsstal 0,75 och koefficienten for gjutjarn 0,50.

STALTJOCKLEK (mm) LUFTSPALT (mm)
PML-60 100 PML-50 PML-60 1.2
PML-50 90 PML-30 1.1
1.0
30 80 / PML-20 Fepd
PML20 70 S 0.8
PML-15 60 / PML-10 0.7
& PML-6 *
PML-10

PML6 S0 I PML-3 0.6
N 40 Pl 0.5

PML-5 PML-2
PML-3 30 M-l 0.4
] % - 0.3
\ 0.2

10
0.1
\N
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Kurva for sakerhetskapacitet
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Effektiv procentandel av nominell kapacitet
Tj(‘;frf,:‘)ak PML-60 PML-15 PML-5 PML-2
pMLay | e | PMEER e i K PML-3 PML-1
100 100%
90 85%
80 70% 100%
70 55% 80% 100%
60 45% 60% 80% 100%
50 35% 45% 60% 90% 100%
40 25% 35% 45% 75% 90% 100%
30 N 25% 30% 55% 70% 90% 100%
20 = . 20% 35% 50% 70% 80%

Kapacitetstabell for olika tjocklekar av arbetsstycke (referens)

5. UNDERHALL OCH SAKERHET

5.1 Las bruksanvisningen noggrant och goér dig fértrogen med hur lyften fungerar innan du bdrjar anvanda
den, for att undvika olyckor. Kontakta oss om du har fragor.

5.2 Kontrollera alltid att magnetlyften &r i bra skick innan den ska anvandas. Anvand aldrig en trasig produkt.
Nar du bar och anvander magnetlyften, var forsiktig sa att ytan inte skadas. Det kan paverka lyftens
egenskaper och livslangd. Efter anvandning ar det lampligt att skydda lyftarens fastyta med rostskyddsolja.

5.3 Placera inte magnetlyftens langsida parallellt med lastlangden.

5.4 Kontrollera knappen pa handtaget ofta. Se till att sparren kan rora sig fritt och att sparrstiftet kan lasas
ordentligt. Konsultera leverantéren om ett reservdelshandtag behdvs.

5.5 Vrid inte pa handtaget nar magnetlyften inte ar i kontakt med ferromagnetiska material/jarn arbetsstycke.
5.6 Underhall maste ovillkorligen genomféras enligt instruktionerna fran dartill behorig teknisk personal.

5.7 Produkten far inte modifieras eftersom det paverkar dess sakerhet.

5.8 Kapaciteten maste testas varje ar och alla komponenter maste kontrolleras for att garantera kapaciteten.
5.9 Om lyftens stomme eller vrideld skadas sa att den inte langre fungerar ska lyften kasseras.

5.10 Magnetlyften far inte anvandas i narheten av medicinska anordningar (t.ex. pacemaker), eftersom
magnetlyftens magnetfalt kan paverka funktionen av sadana anordningar. Anvand inte heller magnetlyften i
narheten av starka elektromagnetiska falt eller i explosionsfarliga miljoer.

5.11 Anvand aldrig magnetlyften for att lyfta eller transportera manniskor och lamna aldrig ett hangande
arbetsobjekt utan bevakning.

5.12 Hall produkten ren och férvara den pa ett sékert stalle skyddad mot korrosion.
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Original Declaration of Conformity acc. to annex 2:1A
Kaannos alkuperiisestd vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta liitteen 2:1A mukaisesti
Oversittning av original férsikran om kravéverensstammelse enligt bilaga 2:1A

EN: SCM Citra Oy declares that the items listed below comply with the applicable essential Health and Safety
Requirements of the EC Machinery Directive 2006/42/EC. If the customer makes any modifications of the
products or if the customer adds any products or components which are incompatible SCM Citra Oy will not
take any responsibility for the consequences regarding the safety of the products.

FI: SCM Citra Oy vakuuttaa, ettd alla mainitut toimittamamme nostovalineet tayttdvat konedirektiivin
2006/42/EY vaatimukset. SCM Citra Oy ei vastaa toimittamiensa tuotteiden turvallisuudesta, mikali niihin
tehdaan muutoksia asiakkaan toimesta, tai niihin litetdan yhteensopimattomia komponentteja.

SV: SCM Citra Oy forsakrar att de nedan namnda av oss levererade lyftredskapen uppfyller kraven i
maskindirektiv 2006/42/EG. SCM Citra Oy svarar inte for sakerheten for de levererade produkterna, om det
genom kundens forsorg gors férandringar pa dem, eller om inkompatibla komponenter ansluts till dem.

Product description and product numbers / Tuotekuvaus ja tuotekoodit / Produktbeskrivning och produktkoder:
Magnetic lifter / Magneettitarrain / Magnetlyftar;

MAGPML100: WLL / Maksimikuorma / Maxlast 100 kg / 30 kg*
MAGPML300: WLL / Maksimikuorma / Maxlast 300 kg / 100 kg*
MAGPMLG600: WLL / Maksimikuorma / Maxlast 600 kg / 200 kg*
MAGPML1000: WLL / Maksimikuorma / Maxlast 1000 kg / 300 kg*
MAGPML2000: WLL / Maksimikuorma / Maxlast 2000 kg / 600 kg*

* Plate/cylindrical workpiece — Levy/pydreé tyékappale — Plat/cylindriskt arbetsstycke

Serial number / Sarjanumero / Serienummer:

EN: Following norms are applied and fulfilled for the lifting devices that this declaration of conformity relates
to:

FI: Ylla mainitut tuotteet, joista tdma vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan, on valmistettu seuraavien
standardien mukaisesti:

SV: Féljande normer tillampas och uppfylls for lyftanordningarna som denna férsakran om éverensstammelse
avser:

EN 13155
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EN: The person authorized to compile the technical documentation in accordance with Annex VIl part A:
Fl: Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen VIl osan A mukaisen teknisen tiedoston valtuutettu kokoaja:

SV: Bemyndigad att sammanstalla den tekniska dokumentfilen enligt bilaga VII del A till maskindirektiv
2006/42/EG:

Philip Eliasson, SCM Citra Oy, Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland

Manufacturer / Valmistaja / Tillverkare:

SCM Citra Oy

Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www.haklift.com

Date / Paivays / Datum:
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